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                                                                                                              خلاصه 

لو شناخته شده يس در 1 زان تنفسيشه بعنوان عامل موثر در ميه رانداز

اندازه . ستيشه و تنفس روشن نين اندازه ريکن تا کنون رابطه بيل. است

 دارد و ي بستگيکي، عوامل ژنتيطيط محي، شرايات زراعيشه به عملير

ن مزارع مختلف متفاوت ي در داخل مزرعه و بي داريتواند بطور معنيم

 يزان تنفس و جستجويشه بر مين اثر اندازه ريي تعيبرا. باشد

کند، يم ميشه چغندر تنظي که تنفس را در ريکي مورفولوژيزمهايمکان

 و ٣ چغندري جانبح با وزن، سط٢شهيزان تنفس و کل تنفس ريرابطه م

با استفاده از سه ) ٤ژهي ويسطح جانب( به وزن چغندرينسبت سطح جانب

 ۲۲۴۹زان تنفس ارقام چغندر کاو يم. ن شده استيي تعيرقم زراع

ژه، با روش ي ويشه، سطح خارجي با وزن ر۴۸۱۸  و بتا ۴۶۱۷۷واندرهاو 

ک اندازه ي هر رقم يبرا.  داشتنديبا هم همبستگ ٥داليگموئيارتباط س

 ياندکر ين تر از آن اندازه تأثييشه وجود داشت که پاي وزن ري برايبحران

شه ها با کاهش يزان تنفس ري، ميبحرانکمتر از اندازه . بر تنفس داشتند

 ي براين اندازه بحرانيا. افتي يش مي، افزاي و سطح خارجهشيوزن ر

 کاو يلو گرم براي ک ۸۶/۰و ۵/۰, ۶۸/۰ب، ي ارقام مختلف بترتيشه هاير

مجموع تنفس و از جمله .  بودند۴۸۱۸ و بتا ۴۶۱۷۷، واندرهاو ۲۲۴۹

ب در يشه بترتي با وزن رماًي سه رقم فوق مستقيشه برايتنفس هر ر

 ۲r   و با سطح چغندر)۲r ,۵۲/۰=۲r ,۲۱/۰=۲r=۷۱/۰ (سطح

   ويژه با سطح يارتباط داشته و رابطه عکس ۱۱/۰ و ۴۶/۰  ،۷۲/۰درسطوح

وزن ريشه نسبت به   .داشتند ) ۲r=۱۵/۰ و ۲r=۲۹/۰ وr  ۲=۳۳/۰(چغندر 

شه يدازه ر ازرابطه انبهتریف يتوصسطح ريشه و سطح جانبی ويژه ريشه 

                               
1 Respiration rate 
2 Total root respiration 
3 Surface area 
4 Specific surface area 
5 Sigmoidal relationship 

ه مطلعات يجه با فرضين نتيا. شه داشتيزان تنفس و کل تنفس ريبا م

 و ي نحو با سطح خارجبهترينشه به ين تنفس و اندازه ري که رابطه بيقبل

شنهاد يج پين نتايا .رت دارديمغا دانست،ژه چغندر قند مربوط يسطح و

 يهاشه ي که ريلو ممکن است در هنگاميزان تنفس در سيکنند که ميم

  .جه عکس داشته باشديلو شوند نتيکوچک س

  

   مقدمه

 جهت يره اي است که چغندر از ساکارز ذخيکيک عمل متابوليتنفس 

 ي سلامت بافتها، بهبود زخمهاي مواد کربنه بمنظور نگه داريه انرژيته

تنفس بعد از . دي نمايها استفاده ميماريه بي از برداشت و دفاع عليناش

ره  قند را در طول مدت توقف يذخ%  ۸۰ تا ۶۰ن يببرداشت ممکن است 

و ) ۱۹۸۱ (نرديآکسون و و) ۱۹۷۱ترسدک و زيوا(يلو از دست بدهد در س

ار ي بسيگزارش دارند که همبستگ) ۱۹۷۸(زو و همکاران يوا

زان تنفس يلو مي در سيعات قندين ضاي ب)r%=۹۲ و ۲r=۹۰/۰(يبالائ

زان تنفس يلو با ميس در طول زمان يعات قنديگرچه ضا. وجود دارد

زان ين درصد قند چغندر و ميچ رابطه بيکن هي داشته است ليهمبستگ

  ) ۱۹۷۸ز يوا. (دا نشديتنفس پ

زان تنفس بعد از يت اندازه چغندر و مي در خصوص اهميگزارشات متفاوت

 يشتر چغندر هاي گزارشها دلالت بر تنفس بيبعض. برداشت وجود دارد

 يليز و داي، وا۱۹۵۴استات . (رگ دارد بزيکوچک نسبت به چغندرها

ش ياستات گزارش کرده است که با افزا). ۱۹۸۰تر و همکاران س، کا۱۹۷۳

از تنفس چغندر % ۲۳زان يلو گرم مي ک۲/۲ گرم به ۳۰۰اندازه چغندر از 

لو گزارش نشده يلو و مدت زمان سيگرچه درجه حرارت س. گردديکاسته م

لو گرم ي ک۲/۲ و ۱/۱، ۵/۰ ، ۳/۰ يطهابا متوسهار اندازه چغندر چو تنها 

زان تنفس را در يکاستر و همکاران م.  قرار گرفته استيابيمورد ارز

 يمتر در روي سانت۱۸ و ۱۲ که با فاصله ي بزرگ و کوچکيچغندها
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 گردند و گزارش يريخطوط کاشت  و برداشت نموده بودند اندازه گ

 يلوي در سي نگه دار روز۱۸ز در طول ي رينمودند که در مورد چغندرها

ن يمشابه هم. مشاهده شد در تنفس ي داريش معنيبا حرارت اطاق، افزا

ز با ي ريافتند که چغندر هايآنها در.  بدست آورنديليز و دايه را واجينت

 ۳۶/۱ با متوسط وزن يلو گرم نسبت به چغندر هاي ک۵۸/۰ متوسط وزن

سرعت بيشتری تنفس با  گرادي درجه سانت۲۰ تا ۱۰ با يلويلوگرم در سيک

زان ين اندازه چغندر و مي بيچ گونه همبستگين هيبا وجود ا. مايندمی ن

گراد مشاهده ي درجه سانت۵لو شده در ي سيح رگه اصلا۹۷ن يتنفس در ب

  .ننمودند

، نوع يکي، ژنتيطي، محيمتعدد زراع به عوامل يشه چغندر بستگياندازه ر

کمپبل  (.و تراکم بوته داردها ،حمله آفات يماريب  خاکيزيبذر، حاصلخ

، خان و ۱۹۹۵ و دوفوس يتني، و۲۰۰۳ستن سون يکوت و کري، درا۲۰۰۲

ش يز ممکن است با افزاي چغندر قند نيديئش پلويافزا ). ۲۰۰۵همکاران 

ش غلظت ازت ين افزايو همچن) ۲۰۰۲ل بکمپ(شه همراه باشد يوزن ر

شه چغندر يمگس ر). کوتيدرا(جه را خواهد داشت ين نتيز هميخاک ن

شد و راهچه باعث کاهش ي و مرگ گيشيشه رير ري نظيهائيماريقند و ب

  مزرعهيهاين بررسيآخر).  ودوفوسيتنيو. (گردديشه مي رياندازه عموم

 نه سوتا انجام شده است خان و ي فاصله بوته در مي که بر رويا

 ۲۸متر به ي سانت۵۵که فاصله خطوط از يهمکاران گزارش داده اند که وقت

  . شودي کاسته م% ۲۵ ابد از متوسط وزن چغندر هاييمتر کاهش ميسانت

ن کاهش اندازه چغندر و بالا رفتن تنفس، يدر اطلاعات مربوط به رابطه ب

ن ي بگازن است که تبادل ي از اين ارتباط ناشيه مطرح است که اين نظريا

زان تنفس در يم. گردديشه مي ري داخليشه باعث کاهش تنفس سلولهاير

رز وپل  يکا( باشد يد کربن مي اکسيژن و دي از اکسيره اي ذخياندامها

گردد يت تنفس مي سبب محدوديژن به مقدار ناکافيغلظت اکس). ۲۰۰۴

. انع تنفس گرددمند واتيد کربن هم مي اکسيکه بالا رفتن مقدار ديدر حال

 به يزان تنفس بستگيجه گرفتند که ميهر دو نفر استات و کاستر نت

ک بوته دارد که شامل ي  ويژها سطحي چغندر قند و ير واحد وزنسطوح ه

 از يقتري و شرح دقگرددي آنها مين سطح جانبيشه ها و همچنيتعداد ر

راً کلوتز و همکاران ياخ. دهديدر ها ارائه منن چغيطول دوره چرخش گاز ب

 برابر ۸شه ي ري سطحيزان تنفس بافتهايگزارش کردند که م) ۲۰۰۳(

 چغندر ي است که دلالت بر ارتباط تنفس با سطح جانبيل داخيبافتها

ت يشه ها ممکن است در فعاليا ريشه ي تک ريگرچه سطح جانب. دارد

ن مطالعات گذشته مشخص ي در ايچ پارامتريکن هي موثر باشد ليتنفس

  .نشده است

شه و يزان تنفس و اندازه رين مين رابطه بيين مطالعه تعيهدف از ا

 ي سطحيزمهايابطه در بهبود دانش مادر کنترل مکانن رياستفاده از ا

شه  ها، ين وزن ريانگي انجام آن، ميبرا.  باشديشه چغندر ميتنفس ر

شه ي تک ر۹۰زان تنفس در يژه و مي ويشه ها سطح جانبي ريسطح جانب

ن شده يي شده و ارتباط پارامتر ها با هم تعيرياز سه رقم بذر اندازه گ

 . است

  

   شيماموارد  و روش آز

 سه رقم بذر کاشته شده در دو منطقه مورد استفاده واقع شده يشه هاير

 انتخاب شده ي شمالي در فارگر، داکوتاي از مزرعه ا۲۲۴۹رقم کاو . است

 نسوتا برداشت ي، از فوکس هوم م۴۸۱۸ و بتا ۴۶۱۷۷و ارقام واندرهاو 

ه د مصرف شدي توليه راهنماي بر اساس توصي و علف کشيددهوک. شدند

 مبارزه با لکه برگ چغندر استفاده شده ياز قارچکشها در صورت لزوم برا

 و ۴۶۱۷۷ و واندرهاو ۲۰۰۴ در اول اکتبر ي بصورت دست۲۲۴۹کاو . است

شه يتنها از ر.  در چهارم اکتبر برداشت شده انديني بصورت ماش۴۸۱۸بتا 

 شه ها با دست شستهير. کنواخت استفاده شده استي سالم با فرم يها

گراد ي درجه سانت۴ با يلويخته و در سي ريکي پلاستيسه هايشدند و در ک

 و يشه ها سطح جانبيتنفس ر.  شدنديرطوبت نگه دار% ۹۵حرارت و 

 رقم رشه از هي ر۹۰لو شدن در مورد ي روز س۳۵شه ها پس از يوزن ر

  .  شديرياندازه گ

ه يز تجزستم باز و با استفاده ايق سيشه ها از طريزان تنفس تک ريم

ک منبع هفت ي که به )Li6400( بروش اشعه مادون قرمزco2 کننده گاز

ه وصل بود اندازه ي مول در ثانيلي م۱۰۰۰زان يان هوا بمي با جريتريل
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 يقه در اطاقکي دق۱۰ بمدت co2 يريشه ها قبل از انداره گير.  شديريگ

  .  شده بودنديساکن نگه دار

کا با حداقل اصلاح که يپلنک رپ ري چغندر به روش شريسطح جانب

  اندازه , شرح داده شده است۲۰۰۲توسط فارنس و همکاران در سال 

ده يچي پي انفراديشه هاينک به دور ريلم شريبطور خلاصه ف.  شديريگ

ده شده را با يچي پيشه هاير. دارندي آنها را نگه متفنگ گرمائیشد و با 

و در جدا  از دور چغندر پوششکنند و سپس ي رنگ ميرنگ مشک

 ٦ سطح برگيريند آنگاه با دستگاه اندازه گدده شي بري مسطحينوارها

م کردن يژه هر چغندر را تقسي کنندسطح وي ميريمساحت آن را اندازه گ

  .ن مساحت بر تعداد بوته ها بدست آمديا

  يرات واکنشيين معادله جهت تغين بهتريي تعيکما پلات براياز برنامه س 

 شرح واکنش ي برايهار پارامترئيدال چگمويعادله سک مياز . استفاده شد

  . زان تنفس استفاده شديژه و ميح وطشه ها، سي سطح ر,شه هايوزن ر

 
ب ئ محاسبه ضرايگما پلات براي برنامه سيرگرسيون ياز روش ها

  . دار استفاده شده استي معني و حداقل تفاوت هايهمبستگ

  

   جينتا

 يشه و سطح جانبي چغندر، وزن ريبزان تنفس با سطح جانين ميرابطه ب

 يشه هاير.  شده استيري ارقام مختلف چغندر قند اندازه گيبراژه يو

شه ي ري در اندازه هاياديرات زيي تغيبرداشت شده از دو مزرعه دارا

 شد تا مشخص يري روز پس از برداشت اندازه گ۳۵تنفس چغندر . ندودب

 داشته ي در سلامتيرياثن برداشت چه تيجاد شده در حي ايگردد زخمها

  . است

                               
6 leaf area  
 

  

  

زان ي مي داراي داري با وزن کمتر بطور معنيشه هاي ر, هر رقميبرا

 ين هر سه رقم بطور متوسط هنگاميدر ب) ۱شکل ( بودند يشتريتنفس ب

زان يافت، ميش يلو گرم افزاي ک۱لوگرم به ي ک۳/۰شه از يکه وزن ر

 بهترينزان تنفس يمشه با ين وزن ريرابطه ب. افتي کاهش% ۴۸تنفس

 يونيگر سب ريضر. دال بوديئگمو ي سي هايق منحنيشاخص از طر

ن يتخم.  سه رقم بوده استي برا۴۷/۰ و ۴۰/۰ ، ۵۵/۰ب يبترت

دال درجدول ئيگموين رابطه سي اي براير خطي غرگرسيونی يپارامترها

م ـ وابسته به سنديکای کارخانه های قندوشکر ايران ـ سال سی و يک۱۳۸۶  مرداد شهريور ـ ۱۸۴مجله صنايع قند ايران شماره   
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 هر رابطه با استفاده از معادله ينقطه انحراف برا.  آمده است۱شماره 

شه در نقطه انحراف يوزن ر.  بدست آمده استي منحني در رويوثان

. باشديش مي ارقام مورد آزمايلوگرم براي ک۸۶/۰ و ۵۰/۰ ، ۶۸/۰ب يبترت

ز کاهش يشه ، تنها مقدار ناچيش وزن رين نقطه با افزايبعد از ا). ۱شکل (

 از نقطه انحراف تا ,ن سه رقميانگيدر م. گردديزان تنفس مشاهده ميم

زان يکاهش م% ۵/۹ تنهادال يئگموي سي نقطه از خط منحنينترنيپائ

 يه ارزش تنفسين ببعد بعنوان خط پاي شده است که از ايتنفس بررس

  که با ۲۲۴۹ رقم کاو يه براي خط پايارزش تنفس. ف شده است يتعر

 )لو گرم در ساعت ي به کCO2 گرم يليم ۲/۶(  دهـــدست برداشت ش

 ميلی گرم ۷/۴ (۴۶۱۷۷ی پايه ارقام واندرهاو خيلی بيشتر از ارزش تنفس

CO2 گرميلي م۶/۴ ( ۴۸۱۸ و بتا )به کيلوگرم در ساعت  CO2 لو ي کبه

  ).۱شکل (ن برداشت شده اند يبوده که هر دو با ماش) گرم در ساعت

زان تنفس رابطه داشته است يز با مي نيشه ها، سطح جانبيمشابه وزن ر

 با يزان تنفس بنحو مطلوبيشه و مي رين سطح جانبيرابطه ب) ۲شکل(

 و ۲۹/۰ ، ۳۸/۰ب ي بترت۲rمقدار . دال مشخص شده استيئگموي سيمنحن

سطح جانبی در نقطه انحراف . ارقام مورد استفاده بوده است برای ۳۹/۰

). ۲شکل (متر مربع محاسبه شده است يسانت ۲۳۹ و ۲۳۵ , ۳۷۷به ترتيب 

 يزان تنفس برايش ميف  افزا بعد از نقطه انحرايسطح جانبش يبا افزا

 که ۲۲۴۹ رقم کاو يشه هاير.  بوده است% ۲۳ن هر سه رقم يانگيم

 باشند ي مي در سطح جانبيادي نوسان زي برداشت شده اند دارايدست

، ينيسه با برداشت ماشيکه در مقايدر حال). متر مربعي سانت۸۵۸ تا ۱۲۲(

 تا ۱۴۳ (۴۸۱۸و بتا ) متر مربعي سانت۴۹۰ تا ۱۰۸ ( ۴۶۱۷۷رقم واندرها و 

 دم چغندر ها در ي از شکستني باشند که ناشيم) متر مربعي سانت۳۷۹

  . ن برداشت استيح

 را از ي ساده ایريشه ها اندازه گي ريشه و سطح جانبياز آنجا که وزن ر

 يا سطح جانبي به وزن يند نسبت سطح جانبي نمايشه ارائه مياندازه ر

.  کنديشه عمل ميفاکتور وزن و سطح ر از هر دو يژه بعنوان تابعيو

با . ابدي يشه کاهش ميا بزرگ تر شدن ربژه ي وين سطح جانبيبنابرا

 نسبت هاز آنجا که کرشه ها ي، تراکم بافت در تمام رفرض مشابه بودن

شه سطح يشتر گرد شدن ري به حجم در حداقل است با بيسطح جانب

 هر دو يه و سطح جانبشيکه وزن ريبا وجود. ابدي يز کاهش مي نيجانب

زان تنفس يژه با مي وي دارند سطح جانبي منفيزان تنفس همبستگيبه م

ژه بطور ي وي تمام ارقام سطح جانبيبرا). ۳شکل ( دارد ي مثبتيهمبستگ

مقدار . شه ارتباط دارديزان تنفس ريدال با ميئموگي در رابطه سي داريمعن

۲rدامنه  ).۳شکل (اشند  بي م۳۶/۰و۳۴/۰  ,۵۷/۰بي سه رقم بترتي برا

  ي ارقام کاو و بتا داراين مطالعه براي شده در ا بررسیژهي ويسطح جانب

ک ي  يکن در رقم واندرهاو فقط داراين بوده لييدو نقطه انحراف بالا و پا

 سه يژه در نقطه انحراف براي ويسطح جانب.  باشدين مينقطه انحراف پائ

متر مربع بر ي سانت۳۹۲ و ۴۵۲ ، ۶۱۶ب يرقم کاو اس، واندرهاو و بتا بترت

 يژه در نقطه انحراف بالا براي ويسطح جانب). ۳شکل ( باشد يلوگرم ميک

لو گرم يمتر مربع بر کي سانت۴۸۷ و ۸۸۰ب ي و بتا بترت۲۲۴۹دو رقم کاو 

 و سطح يشه با وزن، سطح جانبين مجموع تنفس ريرابطه ب. بوده است

در ). ۶ تا ۴شکل (ن شده است يي هر سه رقم تعيشه برايژه ري ويجانب

شه يزان تنفس ريشه با مي ارتباط اندازه ري براي قبليکه در رابطه هايجائ

شد در حالت يحساب م) لوگرم در ساعتي در کco2 گرم يليم(بر حسب 

استفاده ) شهي  در ساعت در رco2مقدار (شه، از شاخصي ريتنفس تمام

 ) ۵شکل ( ي سطح جانب )۴شکل (شه يشه با وزن ريکل تنفس ر. گردديم

ق رابطه ي تمام ارقام از طريو برا) ۶شکل ( شه يژه ريو يو سطح جانب

 هر سه رقم با يشه برايمجموع تنفس ر .وجود داردي  همبستگيخط

، با  )۴شکل )(۲۱/۰ و ۵۲/۰ , ۷۱/۰برابر  ۲r( مثبت يگستشه همبيوزن ر

 ) ۱۱/۰ و ۴۶/۰ , ۷۲/۰ به ترتيب برابر ۲r( مثبت يتگس، همبيسطح جانب

 , ۳۳/۰ برابر ۲r( است ي منفيتگس همب۲يژه دارايو با سطح و) ۵شکل(

  . باشندي م) ۶شکل )(۱۵/۰ و ۲۹/۰

  

  يريجه گينت

  در وـــشه چغنين اندازه ريه، مشخص کردن رابطه بعن مطاليهدف از ا

  

  ـ سال سی و يکم ـ وابسته به سنديکای کارخانه های قندوشکر ايران۱۳۸۶  مرداد شهريور ـ ۱۸۴مجله صنايع قند ايران شماره 
۵  



 در خصوص ارتباط وزن ير خطيون غيگرسرب ي ضرا۱جدول شماره 

شه در يزان تنفس ريژه با مي وي و سطح جانبشهي ريشه ، سطح جانبير

  .  باشد ي م يزان تنفس مساويکه ميجائ

  

  x a  b  X0  Y0  R2  رقم بذر 

  ۵۵/۰  ۲/۶  -۱/۰  -۲/۰  ۷/۴۵  وزن 

سطح 

   يجانب

۴/۴۶  ۱۲۲-  ۳/۴۸  ۱/۶  ۳۸/۰  

کاو 

سطح   ۲۲۴۹

 يجانب

   ويژه

۵/۹  ۱۰۶  ۸۷۹  ۷/۵  ۵۷/۰  

  ۴۰/۰  ۷/۴  ۱/۰  ۱/۰  ۶/۴۴  وزن 

سطح 

   يجانب

۸/۳۰  ۸/۵۷-  ۴/۴۵  ۴/۴  ۲۹/۰  

واندرهاو 

سطح   ۴۶۱۷۷

 يجانب

  ويژه

۱/۱۹  ۱۱۷  ۷۵۴  ۸/۳  ۳۴/۰  

  ۴۷/۰  ۶/۴  ۲/۰  -/۲  ۹/۲۱  وزن 

سطح 

   يجانب

۸/۶۵  ۳/۵۸-  ۸/۳۱  ۶/۴  ۳۹/۰  

  ۴۸۱۸بتا 
سطح 

 يجانب

   ويژه

۴/۷  ۶/۵۸  ۴۸۷  ۹/۴  ۳۶/۰  

   

ات از شبرد اطلاعين رابطه در پيتنفس بعد از برداشت و استفاده از ا

شه، سطح يوزن ر.  باشدي کنترل تنفس مي برايکي مورفولوژيزمهايمکان

شه با اندازه ي تک ر۹۰شه در يژه و تنفس ري ويشه و سطح جانبي ريجانب

 يشه، سطح جانبيوزن ر.  شدنديري متفاوت از سه رقم بذر انداره گيها

شه يدال با تنفس ريئکمويژه در رابطه سي ويشه و سطح جانبير

  

  

ر ي وجود داشت که بالاتر از آن تاثيشه بحرانياندازه ر.  داشتنديگستمبه

له يشه که بوسي ري بحرانين اندازه هايا. شه داشتندي در تنفس ريمحدود

 و ۶۸/۰دال مشخص شده اند برابر با يئگموي سينقاط انحراف در منحن

.  بودند۴۸۱۸ و بتا ۴۶۱۷۷ ، واندرها ۲۲۴۹ ارقام کاو ي برا۸۶/۰ و ۵۰/۰

شه، ي ريشه و سطح جانبين اندازه ها با کاهش وزن رين تر از ايدر پائ

شه و سطح ي ريشه، سطح جانبيوزن ر. ابدي يش ميزان تنفس افزايم

رخانه های قندوشکر ايران ـ سال سی و يکم ـ وابسته به سنديکای کا۱۳۸۶  مرداد شهريور ـ ۱۸۴مجله صنايع قند ايران شماره   
۶  



 با هم يک رابطه خطيشه در يز با مجموع تنفس ريژه ني ويجانب

 آن يشه و سطح جانبيشه با وزن ريمجموع تنفس ر.  دارنديهمبستگ

  .  باشدي مي رابطه منفيژه داراي وي با سطح جانب رابطه مثبت ويدارا

  

  

شه با يزان تنفس و کاهش اندازه ريمش ين افزاي شده بيارتباط بررس

استات (لو هماهنگ است ي تنفس چغندر در سي قبليهايشتر بررسيب

ز و يج واي با نتايول) ۱۹۸۰ ،کاستر و همکاران ۱۹۷۳ يليزوداي، وا۱۹۵۴

ز ي واطدر مطالعات انجام شده توس. رت داردي مغا۱۹۷۸همکاران در سال 

شه استفاده ي از دو اندازه ر۱۹۸۰ و کاستر در سال ۱۹۷۳ در سال يليو دا

   يشه هايشتر از ريز بي ريشه هاينکه تنفس در ريجه آن ايشده و نت

  

  

 از چهار اندازه ۱۹۵۴ز استات در سال يج مشابه را نينتا. درشت بوده است

شتر يشه کوچکتر بيزان تنفس در ريافت که مي  و درشه به دست آوردير

 کوچکتر يشه هاي ريشه در تنفس براير اندازه رينکه تأثيضمن ا. است

) لو گرمي ک۲/۲ تا ۱/۱(ر  بزرگتيشه هايشتر از ريب) لوگرمي ک۵/۰ تا ۳/۰(

بر .  استي خطيحنن رابطه ميف براين توصين بهتريو ا بوده است

 گزارش دادند که ۱۹۷۸همکاران در سال ز و ين مطالعات وايعکس ا

 ي رگه ها۹۷شه در يزان تنفس و وزن رين مي بيچگونه همبستگيه

 يشه ها با اندازه کافين مطالعات هر چند که ريدر ا.  وجود نداردياصلاح

  ـ سال سی و يکم ـ وابسته به سنديکای کارخانه های قندوشکر ايران۱۳۸۶  مرداد شهريور ـ ۱۸۴مجله صنايع قند ايران شماره 
۷  



 يستيبا زان تنفسيکه در آنها م) لوگرمي ک۹/۱ تا ۸/۰(درشت بودند 

زان يباشند، ممکن است اختلاف مشه داشته ير را با اندازه رين تاثيکمتر

  . پها محو شده باشدير پوشش اختلاف ژنوتيشه زيتنفس با اندازه ر

  

  

زان ين ميه بوجود آمد که رابطه مطالعه شده بين نظري ايدر مطالعات قبل

ژن يشه با مقدار اکسينکه تنفس ري است بر ايشه شاهديتنفس و اندازه ر

شه ها محدود شده و لذا شاخص ي رنيافته بيد کربن انتشار ي اکسيا دي

شه ين تنفس و اندازه ري رابطه بيح براين توضيژه بهتري ويسطح جانب

 از رابطه اندازه چغندر و يشه شرح بهتري وزن ريبطور کل. خواهد بود

جه، مجموع ين نتي مشابه هم.ژه ارائه دادي ويتنفس نسبت به سطح جانب

ژه ي وي نسبت به سطح جانبشهي با وزن ريک تريشه ارتباط نزديتنفس ر

  ز يشه و کل تنفس نيزان تنفس ريم شه در خصوص ارتباطيوزن ر. دارد

  

  

نکه شواهد نشان ي دارد با وجود اي رابطه بهترينسبت به سطح جانب

  . ندي نماي تنفس مي داخليع تر از بافتهاي، سري سطحيدهند که بافتهايم

زان يشه و مين اندازه ري ب ارتباطاتيدال تماميئگموي سي هايگرچه منحن

 تمام يشه با مجموع تنفس براي کنند و رابطه اندازه ريان ميتنفس را ب

شه يزان تنفس و کل تنفس ريکن ارتباط مي است لي خطيرابطه ا ,ارقام

  ـ سال سی و يکم ـ وابسته به سنديکای کارخانه های قندوشکر ايران۱۳۸۶  مرداد شهريور ـ ۱۸۴مجله صنايع قند ايران شماره 
۸  



 هر رقم يژه براي ويشه و سطح جانبي ريح جانبطشه، سيبا وزن ر

 ارتباط ها و نقاط ني که از اي معادلاتيجه کليبعنوان نت. متفاوت است

 ارقام مختلف متفاوت يشوند، برايه مشتق ميزان تنفس پايانحراف و م

ن يه در بيرات در روابط، نقاط انحراف و مقدار تنفس پايين تغيا. است

پ بذر، روش برداشت و اثر ي از ژنوتيارقام مختلف ممکن است ناش

فارکو در  از مزرعه ي بصورت دست۲۲۴۹ رقم کاو يشه هاير. مناطق باشد

 رقم و اندرهاو يشه هايکه ري برداشت شده اند در حاليشمال يداکوتا

. سوتا برداشت شده اندن ي از مزارع ميني بصورت ماش۴۸۱۸ و بتا ۴۶۱۷۷

 يکيرات ژنتيي از تغي را ناشي دار تنفسيرات معنييز تغي نيمطالعات قبل

جود در  موي در زخمهاياديرات زيي برداشت که باعث تغيروشها) تورر(

رات ي از تأثيو اثرات منطقه ناش) وايز و پترسون(گردد ي ميليوچغندر تح

بدون توجه به علت اختلاف . د نموده انديي را تأيرات زراعيي و تغيطيمح

 چ معادلهين مطالعه ،واضح است که هين ارقام در ايارتباط مطالعه شده ب

لو را يشه و تنفس در سين اندازه ري تواند رابطه بيقاً نمي و دقيي به تنهايا

  .ان کنديب

شه با يزان تنفس و کل تنفس ريدهد که مين مطالعه نشان ميج اينتا 

زان يشه بر مير اندازه ريرسد که تأثيبنظر م.  دارديشه همبستگياندازه ر

د شده اند به ي تولي سالم که بر اساس اصول زراعيتنفس در چغندرها

 خواهند بود که ي اندازه اي دارايين چغندرهاين چنيا. رسديحداقل م

. رساننديشه را به حداقل مي از اندازه ريزان تنفس ناشياختلافات م

د و تراکم بوته بالا ي نامساعد در طول زمان توليطيط محي، شرايماريب

 ييشه هاين ري چنيبرا. گردندي کوچک ميشه هايد رياغلب سبب تول

  . گرددي مينيش بيشه پيزان تنفس ريبالا رفتن م

  

  

 
 
 
 
 
 
 

 
 درسپتامبر  راه اندازی و توسعهتصفيه خانه اي در جريان

۲۰۰۷  
  ۵۰۲ ص ۶/۲۰۰۷سوکر ايندوستری : نقل از

  مهندس موقری پور: مترجم
  

ان خواهد يه درماه سپتامبر پايه خانه بزرگ در مرکز سوريک تصفيساخت 
ب ي نجيبنابه اظهار آقا. ديت کامل خواهد رسيافت و در دسامبر به ظرفي
ه ين تصفيه ايت اولين شرکت ظرفي از سهام داران عمده ايکيصاف ع

 تن در سال ۰۰۰/۰۰۰/۱ تن در سال است که بعداً به ۰۰۰/۶۰۰خانه 
  .افتيش خواهد يافزا
 يليد کننده برزيک برنامه واردات دراز مدت شکر خام از تولي عصاف يآقا

crystalserه شده يصفشکر ت. ه خانه در نظر گرفته استين تصفي اي برا
حمل و نقل . ديه، لبنان، اردن، عراق بفروش خواهد رسي سوريدر بازارها

.  خود شان انجام خواهد شديونهاي و کامي کشتيشکر توسط ناوگانها
ن پروژه ي از سهامداران ايکي cargil يکائي آمري کشاورزيشرکت تجارت

  .است
نه ه خايک تصفيکند ي تن شکر مصرف م۰۰۰/۷۰۰انه يه که ساليسور
  . کنديد مي تن شکر تول۰۰۰/۱۰۰انه يز دارد که ساليگر ني ديدولت
ن شکر بازار عراق را در ي تأمي اصلرل که يج دوبيه خانه شکر الخليتصف

 تن ۷۰۰۰ تن به ۵۰۰۰ت روزانه خود را از يدست دارد در نظر دارد ظرف
  .ش دهديافزا
  
 
 

 
 صدور پروانه تأسيس تصفيه خانه شکر در امارات متحده

  عربي
  ۵۰۲ ص ۶/۲۰۰۷  سوکرايندوستری:نقل از

  مهندس موقری پور: مترجم
  

ه خانه يک تصفيس ي پروانه تأسيع امارات عربي و صنايوزارت امور دارئ
  . صادر کردي ابوظبيشکر را در شهر صنعت

زان ي  وم.National Sugar Refinery Coه گذار بنام يشرکت سرما
کا يون دلار آمريلي م۱۵۰رات معادل ون درهم امايلي م۵۵۰ يه گذاريسرما

س يد التأسيره شرکت جديأت مديس هي رئي رضا موسويآقا.  باشد يم
ل ي ماهه تکم۱۸سات ي و نصب تأسيات ساختمانياظهار نمود که عمل

 خواهد ي به بهره بردار۲۰۰۸مه دوم سال يد در نيخواهد شد و فاز اول تول
 ۵ و قرار است در طول  تن در سال است۰۰۰/۳۰۰ه يت اوليظرف. ديرس

  .  تن در سال برسد۰۰۰/۷۵۰ه خانه به يت تصفي ظرفيسال بعد
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  ۲۰۰۶بازار شکر در سال 

        F.O.LICHT    :نقل از 
 

 خود ي کرد تا روزي را به انسان ارازانخداوند مهربان آب و خاک و آفتاب
سر کره ان ها در سريون ها هکتار از زميليم. را از آن به دست آوردند

و چغندر  شکري گوناگون همه ساله به کشت نين هاي و در سرزميخاک
  .شودياده مقند اختصاص د

ن ين زمي ايقا رويا، درآفريدر آس ن،ي لاتيکايون ها کشاورز در آمريليم
همه ساله صد ها . ه کننديه صنعت شکر را تهيکنند تا مواد اوليها کار م

برند يگر مين دين را به سرزميک سرزميد شده در ي بزرگ شکر توليکشت
ن و يزم«ن جز اما خداوند مهربا. کننديگر را برطرف  ميکدي يازهايو ن

 آن ي هاييز داده است تا با استفاده از توانايبه انسان عقل ن» آب و خاک
عت را آموخته يت استفاده از عناصر طبين وضعيرتر است بهيان ناپذيکه پا

  .ندريو به کار گ
 به نظرتان آسان ديد و شاي خوانين دو صفحه مي ايچه در جدول هاآن
ده ها هزار  دهقان زحمتکش،ون ها يليد، حاصل دسترنج مي نمايم

 در کره ي و مالير بازرگاني، هزاران مدين و کارگر صنعتيمهندس و تکنس
  .دهندي است که خود را در قالب اعداد نشان ميخاک

  
  د يشاخص تول

 ۱۲۴۰۷۹ شکر از يد جهانيد تولي آيک برميدول شماره همانطور که از ج
 يدر سال زراعتن  هزار ۱۵۰۲۲۰ به ۱۹۹۶-۹۷ يهزار تن در سال زراع

د يدهد که رشد توليک محاسبه ساده نشان مي. ده استي رس۲۰۰۶-۲۰۰۵
 در يد جهانيرشد متوسط سالانه تول.  درصد بوده است۲۱ن مدت يدر ا
  .شودي  درصدم۲/ ۱ معادل ي رقم۲۰۰۶ به ي سال منته۱۰
  

نسبت ذخيره موجودي مصــرف توليد 
به مصرف (درصد) پايان سال جهاني جهاني  ســــــــــال

39.18 47352 120866 124079 1996-97
41.40 51008 123211 128914 1997-98
45.95 57558 125272 134500 1998-99
48.69 62395 128139 134563 1999-2000
47.52 62360 131235 131895 2000-01
45.85 63133 135514 138057 2001-02
49.66 69219 139382 149341 2002-03
48.49 68852 141996 144514 2003-04
42.16 60856 144344 142200 2004-05
42.14 61655 146325 150220 2005-06

جدول  1: وضعيت توليد  , مصرف  , ذخيره و نسبت ذخيره به مصرف جهاني  (هزارتن / شكرخام )

  
   يره سازي شاخص ذخ

ل يد کنندگان به دلاي است که دولت ها و تولييشکر از جمله کالاها
ه شده در جدول ي ارايآمارها. کننديره مي ازآن را ذخيگوناگون بخش

د نسبت به مصرف شکر در يره توليدهد رشد ذخيک نشان ميشماره 
ک درصد ي درصد بوده است که کمتر از ۷ معادل ۲۰۰۶تا ۱۹۹۶ يسالها

  .به طور متوسط خواهد شد
 
 
 
 

  د ي تولا در صدريآس
 ۴۶۸۷۳ با ۲۰۰۵-۲۰۰۶ا در سال يآس ،۳دول شماره بر اساس ارقام ج

 خود ه را بيد شکرجهاني درصد از کل تول۳۱د شکر، يهزار تن تول
  .اختصاص داده است

 هزار تن بوده ۴۷۳۶۶ معادل ۲۰۰۱-۲۰۰۲ا در سال يد شکر در آسيتول
د يد تولن رشيشتريب.  قرار داشتيد جهانياست که باز هم در صدر تول

 درصد ۴۲ با ي جنوبيکاي را آمر۲۰۰۶ تا ۲۰۰۱ يشکر در فاصله سالها
 يکايد شکر در آمريدر مقابل تول. رشد به خود اختصاص داده است

  يــــــــــ هزار تن در سال زراع۲۰۷۵۵ کاهش و از ي و شماليمرکز
 نزول ۲۰۰۵-۲۰۰۶ ي هزار تن در سال زراع۱۸۱۰۱ به ۲۰۰۱- ۲۰۰۲ 

  . کرده است
  

2001-02 2002-03 2003-04 2004-05 2005-06 نام قـــاره  
39/03 39/38 39/14 38/95 38/97 اروپاي غربي 
39/05 39/62 39/22 39/02 39/28 اروپاي شرقي 
15/12 15/44 15/15 15/18 15/34 آفريقــــا 
37/67 37/08 37/75 37/94 37/41 آمريكاي مركزي و شمالي  
44/61 45/38 46/58 46/92 46/93 آمريكاي جنوبي 
14/94 15/81 15/81 16/18 16/29 آســــيا
44/78 46/23 48/06 47/22 47/17 اقيانوسيه

21/75 22/36 22/37 22/56 22/61 جهــــــــــان

جدول  2 : مصـرف سـرانه به تفكيك قاره ها و جهان    (هر نفر / كيلوگرم)

  
 
  

2001-02 2002-03 2003-04 2004-05 2005-06 نام قـــاره 
19034 22075 19665 21856 21010 اروپاي غربي 
6262 6775 6666 7955 8706 اروپاي شرقي 
9841 9933 9973 10129 10516 آفريقــــا 
20755 19759 20918 19520 18101 آمريكاي مركزي و شمالي  
27761 31165 34257 35482 39596 آمريكاي جنوبي 
47366 53684 46821 41092 46873 آســــيا
5140 6008 5671 6163 5414 اقيانوسيه

136159 149399 143971 142199 150219 جهــــــــــان

جدول  3 : توليـد شــكر در جهان بصورت قاره اي  (هزارتن)

  
 
  

درصد شكر نيشكر درصد شكر چغندر  توليد شــكر توليد شــكر كل 
به به از نيشـكر از چغنــدر توليد  ســــــــــال

كل توليد كل توليد (تن) (تن) جهان

69.27 30.73 85770 38049 123819 1996-97
69.74 30.26 88625 38456 127081 1997-98
72.31 27.69 96455 36936 133391 1998-99
72.43 27.57 98527 37498 136025 1999-2000
71.99 28.01 94024 36591 130610 2000-01
75.75 24.25 103142 33017 136159 2001-02
75.04 24.96 112116 37283 149399 2002-03
75.98 24.02 109389 34582 143971 2003-04
73.56 26.44 104603 37597 142200 2004-05
73.77 26.23 110818 39402 150220 2005-06

جدول  4: كل توليــــد جهــان به تفكيك سهم توليــد چغندر و نيشـكر      

  
  ) همين شماره۲۷ادامه مطلب در صفحه ( 
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   درهلند۲۰۰۶ سال يزارش بهره بردارگ

   يخ الاسلامي شرضادکتر: مترجم      ۵/۲۰۰۷يسوکر ايندوستر: نقل از  
  
  مقدمه- ۱

 ي، روند بهره بردار۲۰۰۶ در رابطه با کشت چغندر درسال یر گزارشي در ز
  .گرددي در کشور هلند ارائه ميه گذاري سرمايو پروژه ها

  
  ۲۰۰۶چغندر سال - ۲

سه با سال قبل مجدداً حدود ي هکتار در مقا۸۳۲۳۰کشت با ر ي سطح ز
خ کشت ي شده در تايک درصد سطح بذر کاريدر شکل . کمتر بود% ۱۰

ن ياول.  سال گذشته نشان داده شده است۵ن ارقام يانگيسه با ميبذر در مقا
ن هفته يدر آخر.  از اواسط ماه مارس کشت شدنديچغندرها در جنوب غرب
بعد از . ر کشت انجام گرفتي تمام سطح ز۳/۱ندر در ماه مارس کشت چغ

ن يط زميکه شرايبطور.  حاکم شديداري ناپايط جوين هفته شرايآن چند
 باش از همه در شمال و شرق کشت بذر يب. ر انداختيکشت بذر را به تأخ

 با ۲۰۰۶ل ي آور۹خ کشت بذر در ين تاريانگيم.  همراه بوديشترير بيتأخ
ن سال ي گرمتر۲۰۰۶سال ). ليآور۱۰. ( داشتيابرن ده ساله بريانگيم

 درهلند بود تا کنون هرگز ۱۷۰۶ش دما در سال ي و نمايريازشروع انداره گ
گر از يده است و بعبارت ديگراد نرسي درجه سانت۱۱انه به ين ارقام ساليانگيم

ن يانگيسه با مي در مقا۲۰۰۶ن سه ماه سال ياول) ۲شکل . (آن نگذشته است
ن دما بالاتر از يانگيصرف نظر از ماه آگوست م.  سرد تر بود سالچندين

گراد بود و ي درجه سانت۵ن اختلاف حدود ي ايدر ماه جولا. ر ماهها بوديسا
ش از يگراد بي سپتامبر تا دسامبر، دما حدود سه درجه سانتيدر ماهها

گراد ي درجه سانت۳۰ش از ي بي روز دما۱۳در هلند به مدت . ن بوديانگيم
 که يدر حال) شدي منطقه استوا مينجا صحبت از دمايدر ا(ست شده اثبت 

مجموع ساعات تابش .  درجه سانتگراد بوده است۱۱ دما يدر ماه جولا
شتر از سال قبل يد که بي ساعت رس۱۷۸۲در هلند به ) ۳شکل (آفتاب 

در ماه ) ۱۷۸۹( بود۲۰۰۵اد که مطابق سال ي آنقدر زيول)  ساعت۱۵۵۰(
سه با ي ساعت تابش آفتاب در مقا۳۱۶ن يانگي با ميم بالائ هم ارقايجولا

 در ماه آگوست مدت تابش يول.  ساعت ثبت شده است۲۰۰حالت معمول 
توجه به (.  شديرين، اندازه گيانگي رقم م۳/۲ ساعت، فقط ۱۲۴آفتاب 

ده يد)۴و۳( که در شکل ها ين ارقام ارائه شده در متن و ارقامياختلاف ب
ارقام در متن مربوط به .  از مناطق مختلف استيريزه گشود بخاطر اندايم

در مرکز کشور درمحل موسسه ۲-۴ يتمام کشور هلند و ارقام شکل ها
  .) شده استيري هلند اندازه گي پادشاهيهواشناس

 يباً برابر بارندگي تقر۲۰۰۶ متر در سال يلي م۷۶۵ يزان بارندگين ميانگيم
نجا هم ارقام يدر ا). ۴شکل (متر بود يلي م۸۰۷ حدود يعنيمعمول در هلند 

 و ي، جولا جونه،ي خشک ژانويماهها.  شده استيريش از آن انداره گيب
 يلي م۱۸۴ن، يانگيسپتامبر تعجب آور بود در مقابل در ماه آگوست به طور م

  . درصد سال گذشته بوديزان بارندگين ميشتري شد که بيمتر بارندگ
ر ي با مقادي گرم و آفتابيليسال خ ۲۰۰۶توان گفت که سال ي ميبطورکل

  . بوديمتوسط بارندگ
  

  
  

  
 
 

  
  

 تن در هکتار ۶۷,۱ هکتار عملکرد چغندر برابر۸۳۲۳۰ر کشت يدر سطح ز
ن يانگيبا م). ۱جدول (ش داشت ي، افزا)۶۶,۱(سه با سال قبل يبود که در مقا

  بلباً مشابه سال قي تن در هکتار تقر۱۱,۰عملکرد شکر% ۱۶,۳ار يدرصد ع
 سال ۱۳ روند عملکرد شکر و چغندر را در ۵شکل . بدست آمد)۱۱,۱(

 عملکرد که همه ساله در اواسط آگوست ينيش بيپ. دهديگذشته نشان م
ر ي اخيشود، در سالهايبراساس زمان کشت بذر و روند آب و هوا انجام م

 چغندرقند يط مناسب رشد برايتواندبعلت شراين ميا. استهمواره کمتر بوده
ر يسه با ده سال اخيدرمقا% ۱۶,۳ار چغندربا يع. ز باشديصوصاً در پائمخ

  .  برابر بودباًين تقريانگيبطورم
د که در صد طوقه و خاک که يط خوب برداشت چغندر سبب گرديشرا
ن ين چنديانگيبرسد که نسبت به م% ۱۴,۶شود به يل مياه چغندر تحورهم

  .سال کمتر شده است
   
   ۲۰۰۶ يروند بهره بردار- ۳
  مصرف چغندر-۳-۱
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  ۲۰۰۲ـ۲۰۰۶ارقام کشت چغندر : ۱جدول 
  ۲۰۰۶  ۲۰۰۵  ۲۰۰۴  ۲۰۰۳  ۲۰۰۲  سال

سطح زير کشت 
  )هکتار(

۱۰۶۲۵۵  ۱۰۱۸۸۹  ۹۷۱۰۰  ۹۳۳۴۰  ۸۳۲۳۰  

تن (عملکردچغندر 
  )در هکتار

۶۰,۰  ۶۳,۰  ۶۶,۶  ۶۶,۱  ۶۷,۱  

 تن(عملکردشکر
  )در هکتار

۹,۶  ۱۰,۸  ۱۰,۸  ۱۱,۱  ۱۱,۰  

  ۱۶,۳  ۱۶,۸  ۱۶,۳  ۱۷,۱  ۱۶,۱  %عيار 
  ۱۴,۳  ۱۳,۹  ۱۵,۶  ۱۳,۳  ۱۶,۵  %افت سر و 

  ۸۹,۹  ۹۰,۹  ۹۰,۰  ۹۰,۲  ۸۹,۹  %راندمان شکر 

 
ن يدر سال قبل ا. ون تن بوديلي م۵,۶ مقدار مصرف ۲۰۰۶ ي در بهره بردار

 تن ۸۷۲۰۰۰ن مقدار چغندر ياز ا. ون تن بوديلي م۶ش از يشتر و بيمقدار ب
 يبهره بردار CSMکارخانه قند بردا  يليبعد از تعط. ديد گرديشکر تول

کل چغندر بود در % ۱۷ تن چغندر که معادل ۳۶۰،۰۰۰ مجدداً حدود يجار
ک بک کارخانه موري در بلژوليش و آپل دورن وي ی آلمانيکارخانه ها

ت ي با ظرفيسه کارخانه هلند). ۲جدول (د ي بمصرف رسيبصورت کارمزد
 . خود خاتمه دادنديزبهره بردار رو۱۰۴ تا ۹۵ تن بعد از ۵۳۰۰۰کل روزانه 

  
    ککيت بجاياستفاده از آنتراس-۳-۲

ت ي آنتراسيشين گن بصورت آزماير لورد و گرونينت ديدرکارخانه ها
، ۲۵ت ظرف سه هفته از يترلورد سهم آنتراسيندر د. دين کک گرديزگيجا
ت يبعد از آن هفت هفته فقط از آنتراس. افتيش يافزا% ۱۰۰ تا ۷۵، ۵۰

از . بود% ۵۶ ي در طول دوره بهره برداريت مصرفيسهم آنتراس. ه شداستفاد
 که يمنطقه آتش گسترده تربه بالا بطورمخلوط % ۷۵ت يسهم آنتراس
 با اعمال دقت يول.د بوجود آمدي بالاتر آهک و گاز گرديمنجر به دما

سه با يدر مقا.  نگهداشته شدندين دما ها در حد قابل قبول فنيشتر ايب
ن گ نيدرگرون. شتربودي بيقدر) نسوخته( خاميسهم سنگ هامصرف کک 
د و ظرف سه ين کک گرديگزيت جاي آنتراسيان بهره برداريهم در جر

  . ديرس% ۱۰۰ به يهفته بدون مشکل
  

  ۲۰۰۶ارقام بهره برداری : ۲جدول 
دوره بهره   کاخانه

  برداری
  توليد شکر  مصرف چغندر

  تن  تن در روز  تن  روز  
  ۳۱۱۰۰۰  ۱۹۰۴۰  ۱۹۷۱۰۰۰  ۱۰۴  دينترلورد

  ۲۲۶۰۰۰  ۱۵۴۱۰  ۱۴۹۸۰۰۰  ۹۷  گرونينگن
  ۲۸۶۰۰۰  ۱۸۶۰۰  ۱۷۵۳۰۰۰  ۹۵  فيرفرلاتن

  ۴۹۰۰۰    ۳۶۴۰۰۰   ورابويتونگلون

  
ت در کوره ي آنتراس۲۰۰۵ در سال يشيبطور آزما فير فرلاتن بعد از آنکه در

دوره بهره % ۸۰ مجدداً مصرف آن در ۲۰۰۶د، در سال يآهک بمصرف رس
  د، ي ثابت گرد۲۰۰۵ يکه در بهره برداريهمانطور.  ادامه داشتيبردار

  

  
  

  
  

  
  

از آن گذشته .  مشکل تر استيت قدريند سوختن با آنتراسيکنترل فرآ
  .شتر بودي بيپخته قدرن ي بالاتر بود و مقدار سنگ هايج آهک خرويدما
  وسم ي للهي سنگ آهک بوسيصرفه جوئ-۳-۳

 توسعه نلتوکه توسط کارخانه LIMOSستم ي سيونيدر دو کارخانه سوکرو
 شد استفادهرود ي کاهش مصرف سنگ آهک بکار ميافته است و براي
  ).۶شکل(
 ي بعض ميبايستیدر اوائل کار)بادکانتور(نتر لورد يدش از همه در يب

ژه پمپ يبه و.  بود حل شودياتورينيلتر مي که مربوط به فيمشکلات فن

  ـ سال سی و يکم ـ وابسته به سنديکای کارخانه های قندوشکر ايران۱۳۸۶  مرداد شهريور ـ ۱۸۴مجله صنايع قند ايران شماره 
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ن يبد. ن شده بودي مشکل آخرياتورينير ملتيع فيانتقال و بند آمدن سر
 سنگ ي به صرفه جوئي هفته توانست کمک۵ستم بعد از ين سيهت اج

 ي دوره بهره بردار۴/۳وس در م يستم ليسگرونين گن در. ديآهک بنما
 بالاجبار منجر به ي صافيمشکل بند آمدن مرتب پارچه ها. بکارگرفته شد
ستم کار يوتر سينکه کامپيضمن ا که ين معنيشد بدي در کار ميدخالت دست

متأسفانه . ديگرديم مي تنظير آهک بصورت دستيزان شي همزمان م,ميکند
وس م يستم ليرفت با سيکه انتظار مي آنطورين بهره بردارين اوليدر ا

  .سر نشدي سنگ آهک ميصرفه جوئ
  

  
   
  ار سنج يع-۳-۴
ل ي که آنجا تحويد و همه نمونه هائيل گرديتعط گرونين گن ار سنجيع

 دينترلورد ار سنج يدر ع. ش قرار گرفتي مورد آزمادينترلوردشده بود در 
 به يستم شناسائين سهم سر و طوقه چغندر به طور خودکار سيي تعيبرا

 و يک شرکت آلمانيستم توسط ين سيا. دي نصب گرديروش عکس بردار
ده يبداع گردگر ايو چند شرکت د) ملید شکر يموسسه تول(ع قند هلند يصنا
 چغندر با ي نمونه هايلتايژي ديستم بر اساس عکس بردارين سيا. است

لازم به ذکر است که در . وتر استوار استيکمک نرم افزار مربوطه و کامپ
ز يله آنالي بوسدينترلورددر . گرددين ميي سر و طوقه تعسهمهلند روش 
  و پل دورنآ و در توزينلهيبوس) کيبلژ(مورکه  و فيرفرلاتنعکس، در 

  .ي بصورت نظروليشي
  
   ي بوجود آمده در دوره بهره برداري هالاختلا- ۴

چ ي خوشبختانه در هيست ولي بدون اختلال نيچ بهره برداريمتأسفانه ه
.  بروز نکردي اختلالات بزرگ۲۰۰۶ يک از کارخانه ها در دوره بهره برداري

ف چغندر  و منجربه کاهش مصري که مدت آنها طولانيفقط اختلالات
. دمش آياژ نوار چغندر پپي مشکل گردينترلوردشود قابل ذکر است در يم

 ۳۰۰۰ن نوار ترانسپورت سبب شد که مصرف چغندر حدود يحذف کردن ا
 از بخش خام يقطع کردن ترانسفورماتور سبب توقف قسمت. ابديتن کاهش 

ن يآخر. ديز سبب کاهش مصرف چغندر گرديکارخانه و تفاله خشک کن ون
گ بخار خاموش يدو مرتبه د. ش آمديک آخر هفته پيه اختلال بزرگ در س

ب يک دفعه بخاطر عيک مرتبه بخاطر کار نکردن محافظ مشعل و يشد، 
ن بعلت احتمال آتش گرفتن تابلو در اثر اتصال يعلاوه بر ا. هيل آب تغذيفنت

ن يا. شدي متوقف مي مدت طولانيستيباي چغندر، ميکوتاه دستگاه شستشو
 گرونين گناز . ديد گرديک روز توليه اختلال مجموعاً باعث حذف س

. ش آمدين بوده در اثر اعلام اشتباه پين اختلال مربوط به قطع توربيمهمتر
 ۵۰۰۰مصرف چغندر کلاً قطع شد و منجر به کاهش مصرف چغندر در حد 

گ بخار منجر به ي مربوط به مشعل دفيرفرلاتناختلال در . ديتن گرد
 بعلت پاره يدر اواخر بهره بردار.  تن شد۳۰۰۰رف چغندر حدود کاهش مص

س چغندر مجدداً مصرف ير هليشدن نوار ترانسپورت چغندر و شکستن زنج
  . افتيچغندر حدود چند هزارتن کاهش 

  
   يه گذاريسرما- ۵

 که در يزاتير همواره روشن شده است که از قطعات و تجهي اخيدر سالها
رد يار قرار بگيل شده در اختي تعطي از کارخانه هاينيگزيا جاي و ياثر بازساز

 ۱۹۵۰لتر خلاء از سال ي شش فدينترلورددر .  باشنديرراً  قابل استفاده مکم
لتر خلاء ي ف۴له يبوس) ۸ و ۷شکل ( داشتند ينيت پائي و ظرفيميکه قد

در صورت . ن شدنديگزيل شده بود چايبزرگتر از کارخانه بردا که تعط
 متر مربع  به ۳۵۱لتر ها از ي  سطح کل ف۹ به ۱۱لتر ها از يفکاهش تعداد 

 جهت صاف کردن فيلتوماتلتر ي توسعه فيبرا. افتيش ي متر مربع افزا۳۷۰
ل شده بود استفاده ي که تعطپوترشوک از کارخانه يظ از قطعاتيشربت غل

, فرمان فيلتراسيون کلر که از سالها قبل از فيلترپرس استفاده ميشد. ديگرد
ن سهم يي تعيد برايکه ذکر گرديارسنج همانطوريدر ع. مدرنيزه شده است

ون شربت مخلوط يلتراسيف. ز عکس نصب شده استيستم آناليسر چغندر س
 منصوبه در ي و مصرف مواد کمکيري شناور با اندازه گيلتر شمعيله فيبوس

  از جنسيلتر شمعي في که دارافيلتوماتسات ي، با تأسگرونين گنکارخانه 
ض شده يرد تعويگيکرومتر را مي م۵۰ باشند و ذرات بزرگتر از يل مياست

ت شکر در رابطه با مواد نا محلول يفيگتر کر با منافذ بزيبا وجود صاف. است
 و يکي بارنامه الکترونيبا راه انداز. سه با سال قبل بدتر نشده استيدر مقا

 ۲۰۰۶ سال يشتر از بهره بردارين چغندر بيخودکار کردن باسکول توز
سات ي تأسي بازسازفيرفرلاتندر . شودي انجام مي کارگريروياز به نيبدون ن
 بدنه ۶ن کار ي ايبرا.  شده استينيش بيجاً پي بدنه تدر۷ون به ياواپراس

 ون صفحهيل شده به بدنه اواپراسيون روبرت تبديروبرت و دو بدنه اواپراس
در . صب خواهند شد آزاد ني در هوايدي جدي سازه فلزي رويزشیای ر

د و سه بدنه يسازه جد. ن کار انجام گرفتين فاز اي اول۲۰۰۶سال 
. دندي آورده شده بودند نصب گردبردال شده ينه تعطاون که از کارخياواپراس

 يد باسکول چغندر و نمونه برداريله خود کار کردن جدين بوسيعلاوه بر ا
 بارنامه يندازبعد از راه ا. دي حذف گردين فرصت شغليچغندر چند

ون فقط با قرار دادن بارنامه در باسکول، مقدار ي راننده کاميکيالکترون
ن ي و همچنين و نمونه برداريعمل توز.  کنديناخالص بار خود را اعلام م

ار يستم بسيس. ابدي ي ارقام مربوطه بطور خودکار ادامه ميابيات ارزيعمل
.  کندي مشخص ميبردار نمونه يون را برايق، محل قرار گرفتن کاميدق

رد، راننده ي قرار گير عرضيا زنجيله و ي ميکه نمونه بردار رويفقط در حالت
  .ديق نماي تطبيون را با محل مناسب نمونه برداريد وارد عمل شود و کاميبا
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  نده صنعت قند هلند يآ- ۶
 نسبت به فروش ۲۰۰۶ در سال CSMکه اعلام شده است شرکت يبطور

شنهاد ي پيونيال کوسان شرکت مادر سوکريرو. کرده استسهام خود اقدام 
افته ي ز دستي نيد سهام را نموده است و هر دو شرکت به توافق هائيخر

د کننده شکروجود يک تولي در هلند فقط ۲۰۰۷اند و قرار است که از سال
 واگذار  برداژه در ي بخش ويت هاي و فعالفيرفرلاتنکارخانه . داشته باشد

ن امکان داده شده است که عضو ي اCSMچغندر کاران به .  شوديم
 ي طراح۲۰۰۶ سال يرات برايين تغيقبلاً ا. ال کوسان بشونديه روياتحاد

 به ۲۰۰۷ل ي تا اواخر آوري ادارات هلندي اعلام موافقت رسميشده بود ول
  . ر افتاديتأخ
  

  
  

  
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

  پاکستان
 بهبود راندمان شکر در پاکستان

  ۵۰۲ ص ۶/۲۰۰۷وکر ايندوستری س: نقل از
 مهندس موقری پور: مترجم

  
 درصد ۸ تا ۵/۷شکر در پاکستان در محدوده يراندمان شکر حاصل از ن

با توجه .  فاصله دارديلي خيافته است که باز هم با استاندارد جهانيش يافزا
ته ينده واريه کارخانجات قند پاکستان در نظر دارد در آين موضوع اتحاديبه ا
 را به منظور بهبود راندمان در هکتار و درصد قند بالاتر اصلاح يشکر محلين

شکر مرغوب ي نيته هايه کرده است که واريه توصين اتحاديهمچن. دينما
د به سطح يا وارد کنند تا راندمان توليد را از استرالي جدين فن آوريوهمچن

  .ابدي ارتقاء ين الملليب
 
  
 
  
  
  
  
  

   بيش از مقدار مورد انتظار۲۰۰۷ال توليد شکر اندونزي در س
  ۵۰۰ ص۶/۲۰۰۷سوکر ايندوستری : نقل از

  مهندس موقری پور: مترجم
  

د ي تول۲۰۰۷ در سال ي اندونز(sugar council) اظهار انجمن شکر بنا به
د سال يتول. دي تن رس۰۰۰/۳۵۰/۲زان يابد و به مي يش مي افزايشکر کم

 يد که بعلت خشکسال شيتصور م.  تن بوده است۰۰۰/۳۰۷/۲قبل 
ش سطح ي با توجه به افزايابد ولي درصد کاهش ۱۵ تا ۱۰شکر يمحصول ن

 و ير خشکسالي هکتار تأث۰۰۰/۴۱۰ هکتار به ۰۰۰/۳۹۶ر کشت از يز
 ير کشت جبران ميش سطح زيشکر با افزايکاهش راندمان در هکتار ن

  . شود
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گزارش بهره برداري چغندر کارخانه هاي شرکت قند شمال آلمـان در            

  ۲۰۰۶سال 

  یدکتر محمد اله:  مترجم     ۵/۲۰۰۷ستری وايندسوکر : نقل از

  

 

زان ي ـط رشـد، انتقـال چغنـدر، م       ي شـرا  ين گزارش در ارتباط با چگونگ     يدر ا 

 زان شکر برداشت شده، اطلاعـات    يچغندر برداشت شده، درصد قند چغندر، م      

 کار، بستن کارخانـه قنـد گـروس    يمني، اي مصرفي، مقدار انرژ يبهره بردار 

ق کننده تفاله به خـشک      يص سر و صدا، پخش و تزر      ين تشخ يمونزل، دورب 

ستم ي ـ پرس تفاله، استاندارد نمـودن س جعبه دندهدن ي، صدمه د يريکن تبخ 

ون، چـرخ دنـده     ي خشک، اواپراس ـ  یلويند، حمل ونقل، س   يت کنترل فرآ  يهدا

  . درج شده استي اطلاعات,ونيفوزي دبرج

  

  در شمال آلمان ۲۰۰۶سال چغندري  - ۱

 ي قبـل کم ـ   ي سالها ي با متوسط ماهها   يزان بارندگ ي دما و م   ۲۰۰۶در سال   

خ ي ـ سـرما و  يک دوره طـولان ي ـکه سال بـا   يبطور). ۱شکل  (تفاوت داشت   

زان ين م يهمچن. ديطول کش ) اسفند(د و تا ماه مارس      يد آغاز گرد  ي شد يزدگ

رتـر در   ي د يکه سبب جوانه زن   يکسان نبود، بطور  ي مختلف   ي در نواح  يرندگبا

هفتــه اول  (ين حالــت در هفتــه دوم مــاه مــايــا. ديــ بــزرگ گردينهــايزم

  .دا کرديخاتمه پ) بهشت ماهيارد

، کـه   بـود ار انـدک ي بـس يزان بارندگي بالا و م بسياردما) ريت (يولاج در ماه

در مـاه آگوسـت     . ن بود يشده در زم  ره  يزان آب ذخ  ياد م يجه آن کاهش ز   ينت

 يز همراه بـا دمـا     ييپا. دا کرد ياه نجات پ  يد و گ  ي شروع گرد  يبارندگ)  مرداد(

ار خوب رشـد    يچغندر بس ) مهر( کم سبب شد که در ماه اکتبر         يبالا و بارندگ  

  .ار خوب باشديط برداشت بسي و شراندک

 

 
 

  

 انتقال چغندر  - ۲

 ـ    يشروع بهره بردار    ۵و  )  اول مهـر مـاه    ( سـپتامبر    ۲۳ن  ي در شمال آلمان ب

 يزيدرصد حمل و نقل برنامه ر     .  بوده است  ۲۰۰۶سال  ) مه مهر ماه  ين(اکتبر  

 ـ ۲۰۰۶ شرکت قند شـمال آلمـان در سـال           يشده چغندر برا    ۹۸% ش از   ي ب

 ۱۰۰%ش  يـزان از سال ها پ    ين م يسکو ا يکه در شرکت قند دان    يد در حال  يگرد

نـشان  ) ۵۳% بـا    (۱۹۹۴از سال     توسعه شرکت قند شمال را        ۲شکل  . است

 ۱۰۰%   در شرکت قند شمال آلمان        ۲۰۰۶ن بار در سال     ي اول يبرا.  دهد يم

 .ديز گرديچغندر حمل شده در مزرعه ابتدا تم
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 ميزان برداشت و درصد قند چغندر  - ۳

 کشت شده مربوط به شرکت      ينهايمقدار متوسط چغندر برداشت شده در زم      

.  کمتر از سـال قبـل بـود        کتار بود که مشخصاً    تن در ه   ۵۴قند شمال آلمان    

 نـشان   ۳ از مناطق کشت و تفاوت آنها در شـکل           ياطلاعات مربوط به بعض   

قنـد شـمال آلمـان و     (ملکن بورگ فورپومن تنها در مناطق    . داده شده است  

  ي زودتر  در ماههـا     ي به علت زمان بارندگ    ني هولشتا –گ  يشلوو  ) سکويدان

 بـوده  ۲۰۰۵شتر از سـال  يزان برداشت ب  ي  م  ,)ادر و مرد  يت( و آگوست    يولاج

افتـادن برگهـا    )  اول مـرداد مـاه     (يولاج ـ، در آخر   يعيط طب يدر شرا . است

  .شدندل يد تشکي جديبرگها)  مرداد ماه( آگوست يشروع شده و با بارندگ

 کمتر از   ۱۷,۱% سکو با   يدر مناطق مربوط به دان    ) ۴شکل  (مقدار درصد قند      

 مربـوط بـه شـرکت قنـد     ين در مناطق شماليهمچن. د سال قبل بو  %۱۸,۲ 

علـت آن تفـاوت زمـان تـابش       .  شد  کمتر از متوسط سال قبل     ,شمال آلمان 

  .ن مناطق مختلف بوديز در اييآفتاب درپا

  اطلاعات بهره برداري - ۴

اعداد کج مربوط    (۲۰۰۶اطلاعات تکنيکی بهره برداری سال      : ۱جدول  

  ) می باشند۲۰۰۵به سال 
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  ۷۰۷۷۸۵۲  کل چغندر کار شده به تن

۹۱۶۱۵۳۰  

۶۳۱۶۷۹۰  

۸۴۱۱۷۶۴  

۷۶۱۰۶۲  

۷۴۹۷۶۶  

  ۸/۷۷  طول بهره برداری به روز

۷/۹۰  

۹/۷۸  

۷/۹۲  

۰/۶۹  

۰/۶۸  

  ۱۱۳۸۷  ميزان متوسط کارکرد روزانه

۱۱۳۴۴  

۱۱۴۳۸  

۱۱۳۸۴  

۱۱۰۳۰  

۱۱۰۲۶  

وات ميزان انرژی لازم در کوره بخار به کيلو        

  ساعت به ازاء هر تن چغندر

۱۹۴  

۱۸۸  

۱۹۷  

۱۹۰  

۱۶۸  

۱۶۶  

ميزان انرژی لازم در تفاله خـشک کـن بـه           

  کيلووات ساعت به ازاء هر تن چغندر

۹/۴۹  

۵/۴۶  

۹/۴۹  

۵/۴۶  

  

  ۵/۲۹  درصد ماده خشک تفاله پرس شده

۰/۳۰  

۷/۲۹  

۱/۳۰  

۱/۲۸  

۳/۲۹  

ميــزان انــرژی خــالص الکتريکــی لازم بــه  

  اء هر تن چغندرکيلووات ساعت به از

۳/۲۶  

۶/۲۶  

۳/۲۷  

۴/۲۷  

۶/۱۷  

۱/۱۸  

 
 

 
 

 
 

 در يشـده و طـول زمـان بهـره بـردار     مصرف اعداد مربوط به مقدار چغندر     

 کل مقدار چغنـدر مـصرف     . درج شده اند  ۱سه با سال گذشته  در جدول        يمقا
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ون تـن بـوده کـه    ي ـل مي۳/۶ قند شمال آلمان مجموعا     يشده در کارخانه ها   

 يرات بـازار جهـان    ييعلت آن تغ  .  بوده است  ۲۰۰۵متر از سال     ک ۲۵% با  يتقر

با توجه به بـسته شـدن کارخانـه قنـد     .  بوده استيط بد بارندگ يشکر و شرا  

کارخانـه قنـد    .  روز بـوده اسـت      ۹/۷۸ تنهـا    ي طول زمان بهره بردار    ,رتهيو

 ۲۰۰۵با مانند سـال     يون تن چغندر تقر   يلي م ۷۶۱/۰ با کارکرد    سکويآنکلم دان 

 در کـوره    ي مصرف يزان انرژ يم) .  روز ۶۹ (يطول زمان بهره بردار   . ردکار ک 

مشابه سال گذشته بـوده     ) لو وات ساعت به ازاء هر تن چغندر       ي ک ۱۶۸(بخار  

 قند شـرکت    ي کوره بخار در کارخانه ها     ي مصرف يمقدار متوسط انرژ  . است

لـو وات   ي ک ۱۹۷برابـر بـا     مورد عمل   ش کشش   يشمال آلمان با توجه به افزا     

زان ي ـم.  بـوده اسـت  ۲۰۰۵ بالاتر از سـال  ياعت به ازاء هر تن چغندر کم      س

 در تفاله خشک کن به خاطر کاهش مقدار تفاله پرس           ي مصرف ي انرژ يبالا

لو وات ساعت به ازاء هر تـن چغنـدر          ي ک ۹/۴۹يشده  نسبت به چغندر مصرف     

لو وات ساعت به ازاء هر تن چغندر نسبت به سـال            ي ک ۴/۳زانيبوده که به م   

  .دا کرده بوديش پيبل افزاق

 

 يکسان سازي سيستم مديريت   - ۵

دا نمـوده  ي ـر بـشدت کـاهش پ  ي اخيتعداد حوادث اطلاع داده شده در سالها  

 قند شمال آلمان    ي بار در کارخانه ها    ۴ تنها   ۲۰۰۶در سال   ). ۵شکل  (است  

ب يضـر . د که تعداد آن کمتر از سـال قبـل بـوده اسـت             يحادثه گزارش گرد  

 کـه در     انـدک  بـا کـاهش   ) بـه سـاعات کـار     توقف  اعات  نسبت س  (يسلامت

  . بدتر شده بود۱۲% با يزان تقريساعات کار به م

  

   تجربيات ويژه - ۶

 از پرسـنل کارخانـه قنـد گـروس          يژه ا ي ـشرکت قند شمال آلمان تـشکر و      

 ۱۲۲ن کارخانه  بعـد از       يا. دي نما ي م ين بهره بردار  ي انجام آخر  يمونزل برا 

 سـال گذشـته     ۲در     .تعطيل شـد   شـکر  ير جهـان  رات بازا ييسال به خاطر تغ   

 ـ ي ـله  ي شرکت قند شمال آلمان  به وس       ي کارخانه ها  يدستگاهها ن يک دورب

ک سـطح ثابـت در      ي  يابين ارز ي ا يبرا.  قرار گرفت  يابيصدا سنج مورد ارز   

 کاغـذ  ي موجود بر روي منبع سر و صدا و دستگاها در نظر گرفته شد     يجلو

جاد سـر و صـدا   ي توان محل ا   يکه م يبطور. ديم گرد يبصورت ارتعاشات ترس  

 تـا   صـفر  يک محـدوده فرکانـس    ي ـ در   يرياندازه گ . ص داد ي تشخ يرا بخوب 

انجام ) نيکروفون به همراه دورب   يم (يکرو فونار ي کانال م  ۳۲ هرتز در    ۸۰۰۰

ک فاصـله توسـط دسـتگاه       ي ـگنال هم زمان بـا      ي س ۳۲که هر   يبطور. ديگرد

 يم شـده محاسـبه م ـ     يک برنامه شکل ترس ـ   يبه کمک   .  گردند يافت م يدر

 بـا توجـه بـه     و   هـدف دار  , موارد مربوط به حفاظـت از سـر و صـدا            . گردد

 مـشاهده   ۶ مثال در شـکل      يبرا.  نه گردند يبهمی توانند   نه  يفرکانس و هز  

 تـا   ۱۲۰۰ ي پهـن فرکانـس    ک محدوده نـسبتاً   ي در   يواره حفاظت ي گردد د  يم

  .  هرتز تشعشع دارد۳۰۰۰

  
 داخـل  بـه ع کننده تفاله ي دستگاه پخش و توزنزلبنان ويکلارخانه قند  در کا 

ن مـدل  ي ـا. ديض گردي تعوTroMaxک مدل ي با يريتفاله خشک کن تبخ  

  .  باشدي مي ساخت ساده تر و محکم تريدارا

 ين پخـش کننـده دنـده ا       ي ـ گـردد، ا   يم ـمشاهده   ۷همانطور که در شکل     

ک محـور   ي ـو در   . فظـه اسـت    مح ۹ تا   ۶ ي بوده و و دارا    يبصورت مخروط 

ن ي ـجـه ا يدر نت .  ک الکتروموتـور وصـل گـردد      ي ـ تواند به    يمچرخان   يافق

 ي مناسب و بدون درز ميند ب آبي در هنگام کار دارا يپخش کننده دنده ا   

  بـصورت    يتوقـف و راه انـداز     ).  تور و محفظـه   ون ر يبا حداقل فضا ب   (باشد  

  .ردي گيانجام مخودکار 

پخش کننده با توجه به نوع محفظه استفاده شـده           يشاني قسمت پ  يند ب آب

 PTFEا بـه کمـک مـواد نـرم          ي ـ برنز برجسته    ي دارا PTFEبه کمک نوار    

ي قسمت آب    روغن کار  ي برا  . شود  که با فشار جا داده      است تي گراف يدارا

پوسـته  .  گـردد  ي اسـتفاده م ـ   خودکار روغنکاری   ستم  يک س ي  از  شده يندب
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تـور  و گـردد، و ر    يض م ـ ي زمان استفاده شده تعو     با توجه به مدت    يخارج

  . باشدي مي بهره بردار۵ تا ۴ن يمدت زمان استفاده ب. ي کند کار ممجدداً

بطـور مـداوم    HP  ۴000  تفالـه يپـرس هـا  جعبه دندة ر ي اخيدر سالها

 شده  ينگ دسته بند  يل آن بخاطر طرز کار بلبر     يدل. ده است ي د يصدمه م 

 تـر شـده و در دو        ين چرخ دنـده قـو     ينده ا يدر آ .  بوده است  در چرخ دنده  

  )۸شکل(.مرحله کار خواهد نمود

 

 ـ سرمايه گذاري۷

کـردن  برنامه چند ساله شرکت قند شمال آلمان در ارتبـاط بـا اسـتاندارد               

 و  کلائـن  ي در کارخانه ها   ۲۰۰۶ند در سال    ي کنترل فرآ   و تيستم هدا يس

ون و  ي ـفوزي دسـتگاه د    هر دو  اولسندر کارخانه قند    . دا کرد ي ادامه پ  اولسن

ر داده يي تغ PCS7ستم ي به س Pک يستم کنترونيقسمت پرس تفاله از س

  ي صـنعت  يستم ارتباط يند با کمک  س    يل دهنده فرآ  ي اجزاء تشک  ارتباط. شد

PA  مکـان  ي دارايا در مکان مهندسهجه دستگاهيدر نت.  گرددي انجام م 

ن ي ـ ا ياح ـ طر ۹در شـکل    .  باشـند  ي اطلاعات م  يي جابجا ي برا يمشخص

 در  کردن اسـتاندارد  کلائـن در کارخانـه قنـد      .  گـردد  يستم مشاهده م ـ  يس

ت از يلتر پرس ها  با هـدف هـدا     يک ف ي کوره آهک و مکان نزد     يقسمتها

  .اتاق کنترل انجام گرفت

ان انبار  ي در م  يستم بسته بند  ي با قرار دادن س    اولسنن در کارخانه    يهمچن

 از شـکر بـسته   يژه اي ويع ها  انبار نمودن نو   ي حرکت برا  يزيو برنامه ر  

). ۱۰شکل  (د  ين شده به اتمام رس    ي تدو  پشتيبانی  ساله ۳ شده برنامه    يبند

ستم يــک سي ـ ۲۰۰۵ و ۲۰۰۴ ي در سـالها يدر هـر دو قـسمت ســاختمان  

 و قسمت سفارش و فـروش  يريت انبار، توسعه قسمت بارگ    يکنترل و هدا  

در ارتبـاط   خـود  ي شرکت قند شمال روش کار۲۰۰۵در سال   .آماده شدند 

لو نمـودن خـشک بـا       يس.  کرد  شروع نورد اشتم لو را در کارخانه قند      يبا س 

ه و ي ـو  دسـتگاه تخل Point fix) (افـت  ي، بونکر درخودکار ينمونه بردار

ک نقطه  ي ين دو قسمت دارا   يا.دا کرد يانتقال چغندر در دو قسمت ادامه پ      

ن حالـت   يتر به ي انتقال چغندر دارا   يکه فضا ي بطور )۱۱شکل(ثابت بودند   

ات بـا هـدف کـاهش       ين عمل يا. دي جمع گرد  ی   اضاف   نقاله های بود و نوار  

 يرات و کـاهش انـرژ    ي ـ و تعم  ي، نگهـدار  ينـه پرسـنل   يلو، هز يعات س يضا

  . انجام گرفتيمصرف

 از چغندر توسعه داده شد و       يستم نمونه بردار  ي س ,ين مرحله نوساز  يدر اول 

  . ديل چغندر گرد حميستم مرکزيک سي ي چغندر دارايمحل نگهدار

 توسـعه داده شـد      نـورد اشـتم   ون کارخانـه قنـد      يستم اواپراس ي س ,در ادامه 

  ). ۱۲شکل(
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 متـر مربـع   ۶۲۰۰ بـه انـدازه   ۶ و ۵در اين رابطه سطح حرارتي بدنه هاي  

 متر مربع مي    ۳۵۵۰۰افزايش پبدا کرد بطوريکه سطح حرارتي کل اکنون         

 متـر مربـع     ۱۸۰۰ رابطه يک بدنه ريزشي با سـطح حرارتـي           در اين . باشد

 متـر از    ۳۰۰۰نصب گرديد  و به جاي آن بدنه ديگري با سـطح حرارتـي               

يـک بدنـه    . عمل می کنـد   4aاين بدنه به عنوان بدنه        . مدار خارج گرديد  

تبخيـر   (۵۵ متر مربع به عنوان بدنـه      ۵۰۰۰ريزشي ديگر با سطح حرارتي      

با توجه به اين تغييرات ميزان انرژي مصرفي        . يدنصب گرد ) کننده ابتدائي 

 کيلـو   ۸۵تقريبـا   , نصبت به سال گذشته با وجود کشش بالاي مورد عمل         

 .وات ساعت به ازاء هر تن شکر کاهش يافت

 

 ۲۰۰۶ـ توقفات در سال ۸

رامون تاج  ي ساعت کار  در پ     ۵۰۰۰۰با  ي و بعد از تقر    ي بهره بردار  ۲۵بعد از   

 ي مـشاهده م ـ   ييهـا ي وضـوح تـرک خوردگ      بـه  نوي ـفوزيچرخ دنده برج د   

. رده بودنـد  کدا  ين ترک ها تا داخل چرخ دنده ادامه پ        يا).  ۱۳شکل(ديگرد

  . گر امکان نداشتينجا ديو جوش دادن در ا

 قبـل از بهـره      اولـسن ون کارخانه قنـد     يفوزي د يهر دو چرخ دنده برج ها     

ن چـرخ   ي ـ و مقاومت ا   يينکه کارا ي ا يبرا. دشض  ي تعو ۲۰۰۶ سال   يبردار

 مـدل   يکيور مکـان  تاک دستگاه  محدود کننـده گـش       يد،  شودنده ها بهتر    

Autogard  ین دستگاه جهش ها   ي ا يدر هنگام بهره بردار   . دي نصب گرد 

که در  ي بـصورت  ي مـوقت  يجـه آن قطـع هـا      ي را نشان داد، کـه نت      يکيمکان

  . شود بوديده مي د۱۵شکل

د زودتـر  ي ـ جديري ـ گ باشد که بعد از هر آزاد شـدن، در        ين بدان معنا م   يا

ان ي ـکـه ب  ي را  برابر گـشتاور   ۲۰با  ي تقر  کوپلينگ می تواند   . افتد ياتفاق م 

نـگ  ين کوپل ي ـگر ا ي د يدر دستگاهها ).  ۱۵شکل( کند   يشده بود نگهدار  

  .دين گرديگزي با دستگاه محدود کننده گشتاور جايکيمکان

 بـه علـت     يه کـوره کک ـ   ز تا ي دمنده هوا  اولسنن در کارخانه قند     يهمچن

 ي خـود دارا   يده نگهدارنـده پـره هـا      ي ـنوسانات دائم در قسمت  نوار خم      

 ي سـبب لزرشـها    ي ناگهـان  ين شکـستگ  يا). ۱۶شکل  (د  ي گرد يشکستگ

  .ديلاتور گردينت وا درياديز
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   اتانول يک طرح عرضه و تقاضا براي مازاد به کمبود و برگشت از
            ي اردهاليدکتر عل :                     مترجم F.O.LiCHTS WORLD Sugar Yearbook/2007:  نقل از 

  
 قابل ي  در موافقت و مخالفت با منابع انرژي از مباحثات جارياريبس
در طول . افته استي شدت يليخ يژمت انريع قيش سريا افزابد يتجد

مت يکه قيافته در صورتيش يافزا% ۳۰۰مت نفت خام يدهسال گذشته ق
د اتانول سوخت ثبات ي تولي برايهانجه ين دو ماده اوليشکر و ذرت مهمتر

ار ي را بسياهي گياد، سوخت هاين تفاوت زيا.  داشته استيقابل ملاحظه ا
که ي اهيوخت گسگر مسئله يدبعبارت . ز کرده استيجالب و رقابت آم

 نبوده يطيست محي و زياسيل سيار مورد توجه قرار گرفته فقط بدليبس
 يد و مهم ميار جديده بسيک پدين يا. ز بوده استي نيل اقتصاديبلکه بدلا

  . باشد
ع ي درتوزيسنتي  در قبال سوختهاياهي گيش سوخت هايرقابت رو به افزا

ز منعکس يد شان نيقه مناسب تولآنها در منطي  برنامه هاييايجغراف
ا ي از کشورها اتانول را از نشاسته ي فقط تعداد کم۱۹۹۶در . گردديم

رسد يامروزه بعد از ده سال به نظر م. کردنديد مي شکر توليمحصولات فرع
شرفته جهان مورد ي پيشتر اقتصاد هاي در بياهي گيکه مسئله سوخت ها

 ياهي گيزان سوخت هايکا ميرخارج از آم.  قرار گرفته استيقبول قطع
 ياهي گي مهم آنست که سوخت هايد چندان قابل ملاحظه نباشد وليشا

ش يزا در افيش دارد و استدلال آنها با هر اشاره ايطرفداران رو به افزا
  .شوديانع کننده تر مقمت نفت خام يق

 ينستکه سوختهايگذشته ا سه با دهسالين مسئله در مقايت خاص اياهم
ن قاره در جهان است يت تريا که پر جمعي در آسي محکمي پاي جاياهيگ
 است که اقتصاد آن بسرعت رو يا منطقه ايبعلاوه آس. دا کرده استيپ

ک ي است که هر ين معني در آنجا به ايش سطح زندگيبتوسعه است و افزا
  . شتر خواهند داشتي بي به انرژيشتريشتر و بياج بياز افراد آن احت
 ي جهانياي که در حال حاضر مورد بحث است جغرافييابنابر برنامه ه

باً يتقر. افت يار توسعه خواهد ينده بسي در ظرف دهسال آياهي گيسوختها
د خواهد کرد و يکا در آنزمان اتانول سوخت تولي در قاره آمريهر کشور

د اتانول خواهند يز توليقا نيگر در شرقو جنوب آفري دي کشورهاياريبس
ه يه اروپا نشان خواهد داد که اتحادي واتحادياهيوخت گ سيراهنما. داشت

 زودتر بدست يلي را خ۲۰۱۰ ي شده براينيش بياز سهم بازار پ% ۶شتر از يب
ب ي را بشدت تعقياهيه برنامه سوخت گين و روسيبعلاوه اوکرا. آورده است

 بسرعت رو به ياهي سوخت گيز سهم بازار برايدر خاور دور ن. کننديم
  .ش استيافزا
  
  ۰۶/۲۰۰۵ يدادهايرو
  : عبارت بودند از ۲۰۰۵ مهم سال يدادهايرو

الات متحده ي در ا_RFS_د ي قابل تجديب استاندارد سوخت هايتصوــ 
  . دنبال شد۲۰۰۶ در MTBEکه با 

ده در حال يک پدير ييل انقلاب خودرو با سوخت قابل تغيدر برزــ 
  .باشديشرفت ميپ

 بودند از شروع مجدد برنامه اتانول  مهم عبارتيدادهايا رويدر آســ 
 و نقش رو به ين و اندونزيپيليب قانون اتانول در فيسوخت در هند، تصو

  . لنديرشد اتانول در بازار سوخت تا
 عضو يحاً اخطار کرد که با کشورهايه اروپا صريون اتحاديسيدر اروپا کمــ 

برخورد  کنند بشدت ي کوتاهياهيرفتن دستور العمل سوخت گيکه در پذ
   . خواهد کرد

 با ۲۰۰۵لات متحده در آگوست اي ايد انرژیحه جديبعد از سالها مذاکره، لا
نده قرار است يدر طول هفت سال آ. ب شدي تصوRTSد بر يد شديتاک

 ,الات متحدهيگالن ا ونيلي ب۵/۷افته و به حدود يش يمصرف اتانول افزا
کنند ي در صنعت قبول منيمتخصص.  در سال برسد)تريليليون ب ۳۰باً يتقر(

 يد و نه بعنوان حداکثر آن تلقيد نه بعنوان حداقل تولي باRFSکه ارقام 
ن يبازار بنز% ۶شتر ازيار بي بسيجه سهم اتانول محتملاً به رقميدر نت. گردد

 . رسديم
 

  
  

الات متحده بعلت ي اتانول در اي براياديار زي بسيدر کوتاه مدت تقاضا
 يتقاضا تجه کليدر ن. زآنجا ارائه خواهد شد اMTBEيخارج شدن فعل

شتر از يب % ۵۰ يعنيون گالن يلي ب۲ ممکن است به ۲۰۰۶سالانه در
  .وجب شد که اتانول وارد گرددمن امر يا. ابديش ي  افزا۲۰۰۵سال

خواهد  ) CBI( ب ي حوزه کارائيحي با برنامه ترجRFSم يک برخورد مستقي
الات يمصرف اتانول ا% ۷جازند تا ب مي کارائينابرآن کشورهاببود که 

 ه واردات بدون حقوق يسهم. ندين نماي تاميمتحده را معاف از حقوق گمرک
. ن شدييتر تعيون ليليک بيشتر از ين مرتبه به بي اولي با۲۰۰۶ در يگمرک

  را نشان۲۰۰۵ اتانول در يبرآورد معاملات جهان% ۲۵شتر از ين رقم بيا
 .دهديم
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 ۲ه واردات آن ممکن است حداقل به ي اتانول سهميه ات توسعيبعلت ماه
 ي براي فراوانيب فرصت هاي کارائيکشورها.  برسد۲۰۱۲تر در يون ليليب

 .ن توسعه فعال دارندي از ايريبهره گ
 

  
  
 

  
 

 
ن اتفاقات در صنعت اتانول سوخت در جهان، دوباره ي از شگفت آورتريکي 

 عمده در حال حاضر ویريندو.  استليبکار افتادن صنعت اتانول در برز
 ۲۰۰۶قبل از .  اتانول استیاول اقتصاد عال. دن بريش ميل را به پيبازار برز
 ين ارزاني ا,اواخرن يتا ا. بود% ۶۰و % ۴۰ن يمت اتانول و بنزيتفاوت ق

را ي آن ارائه شود، زيش تقاضا برايمت اتانول نتوانسته بود بصورت  افزايق
  . نديآشنا نبودند تا استفاده کامل از آن نمامصرف کنندگان با آن 

 که با ۲۰۰۳ در (FFVS)ر ي با سوخت متغي خودروهاين اوضاع با معرفيا
ن عامل دوم يا. ر کردييتواند کار کند تغين و اتانول ميهر نسبت اختلاط بنز

  FFVSنطرف ي به ا۲۰۰۵ تابستان ياز ماه ها. است که بازار را توسعه داد
ن يا. ن سوز، بازار بدست آورده استي بنزي معموليوهاشتر از خودريب

شتر در دسترس يل انتخاب بي مصرف کنندگان در برزيد براي جديتکنولوژ
  . افته استيش يگذاشته و مصرف اتانول افزا

در آنجا .  نشان داده شده است۳د ب تقاضا در نمودار ي جدين تکنولوژياثر ا
ن يي تعينيش بيدر آخر دوره پ% ۸۰و % ۶۵ب يدو طرح با سهم بازار بترت

 اتانول خواهد داشت؟ ي کشور براين امر بر تقاضاي ايشده است چه اثرات
. افتيش خواهد يافزا% ۱۲۵سهم بازار، مازاد قابل صادرات تا % ۶۵در مورد 

در حال حاضر . ر نکندييممکن است تغ برسد صادرات% ۸۰اگر سهم بازار به 
FFVS است که ينمعنين بديا. دبازار را دار% ۷۵ درحدود FFVSتواند ي م

د کننده در جهان است ين توليل که بزرگتري بر امور صادرات برزير قطعيتأث
  . داشته باشد

 که عرضه مواد يد کنندگان اتانول در جنوب قاره در مناطقين توليا اوليدرآس
  .افته انديه فراوان است تمرکز ياول

 ۹۵ن با اوکتان يج تمام بنزيلند دولت در نظر دارد که بتدريدر تا -
  .ن کنديگزيرا باگازوهول جا

هند برنامه اتانول سوخت خود را مجدداً شروع کرده و تقاضا  -
 .تر برسديون ليلي م۵۰۰ممکن است به 

 ۲۰۱۰ موافقت کرده اند که از سال ي نفتيدر ژاپن شرکت ها -
 يکل تقاضارسد ي کنند و به نظر مي را معرفETBEبات يترک

 . ديتر خواهد رسيون ليلي م۳۰۰ - ۴۰۰مرحله اول به اتانول در 
% ۲ تا حد ۲۰۰۵ در ياهي سوخت گيه اروپا سهم بازار را براياتحاد

ن هدف ي از کشورها توانستند باي فقط تعداد کمين کرده بود ولييتع
 . برسند

ن ي مانند زميعيعوامل طب ه اروپا کدامند؟يموانع رشد اتانول در اتحاد
 يول.  آن کاشته شود محدود استدر زا يت انرژموجود که محصولا

زان يه بمي اتحاديدهد که اقلاً در تئوري مختلف نشان ميهايبررس
بازار سوخت آنرا با % ۱۰ ياحتيو % ۵در دسترس دارد که  ني زميکاف
  . دين نماي تامياهيبات سوخت گيترک

 يل صنعت نفت دارايز نقش خود را دارد و دلاين يعوامل اقتصاد
ن دارد و در يزل و مازاد بنزياروپا کمبود نفت د. باشندي مي خاصتياهم
. شود که خود مازاد استين مين بنزيگزي جاينصورت اتانول اضافيا
اتشان رد که واياهيزل گيتند نفت دسيل ني ماي نفتينقرار شرکتهايبد

 ي نفي برايگريل ديدل واردات نفت ارزان. ج شوديکندرايرا کم م
ل در حال حاضر ين دلين رشته است بهر صورت اي ا دريه گذاريسرما

 اتانول يد کنندگان اروپائيامروزه تول. رديد کمتر مورد توجه قرار گيبا
ن وضع محتملاً در يند و ايتوانند با واردات رقابت نماي ميبه آسان

  .داشت ادامه خواهد ۲۰۰۷ ي و حت۲۰۰۶شتر سال يب
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ه را يحرک در داخل اتحاد مياد کنندگان اختلاف روشها بالاخره انتق
درست است که در حال . آورند ي بحساب ميگريل نامساعد ديدل

 آنها بر ي نظر کلي دولت وجود دارند وليه اروپا تعداديحاضر در اتحاد
 از دولتها ياريتند و بسسي ني کافياتي مالين است که فقط محرکهايا

هند  خواي معرفي مشخصينده دستورات و هدفهايدو ماه آدر ظرف 
 . کرد

  

  
 
 

  
 

  
  
 
 

   ان مدتي کوتاه مدت تا ميدورنما
د و مصرف يان مدت مثلاٌ سه ساله بازار توسعه تولي مي دورنمايبرا

  .ل قابل توجه استيالات متحده و برزي مهم اياتانول در کشورها
شتر يار بالا، و بيت محتملاً بسيالات  متحده رشد تقاضا و ظرفي ايبرا

ز نسبت به يل نيتوسعه در برز.  خواهد بودRFSو  MTBEتا سوخت 
با . الات متحده خواهد بودين تر از ايار پائي بسي گذشته بالا وليسالها
ه متجاوز ت ممکن است بي ظرف۲۰۰۸ و ۲۰۰۵ ين سالهاين بيوجود ا

ز بالاخواهد رفت و ي اتانول نيتقاضا برا. ابديش يتر افزايون ليليب ۴از 
 بر حسب رقم ۲۰۰۶ در جهان اگر چه بعد از يت اضافيجه ظرفيدر نت
ن خواهد يي پانسبتاًع الرشد يسه با مصرف سري در مقايابد وليش يزااف

 از يکه عرضه کاف ( يک سال عادي است که در ين معنین بديا. ماند
 اتانول يمت جهانيق) شکر و ذرت وجود داشته باشديه نيمواد اول

  دلار ۵۰۰ -۴۵۰ دود در ح۲۰۰۵ممکن است تنزل کرده و بسطح 
بهر صورت اگر وضع ) ليفوب سانتوز برز.(  هر متر مکعب برسديبرا

شکر يا برداشت نيالات متحده و ي محصول ذرت در اي براينامساعد
تر لي هر ي دلار برا۶۰۰ به يمت اتانول به آسانيد قيش آيل پيدر برز

  .ديمکعب خواهد رس
  
   دراز مدت ينيش بيپ

ن يي که تقاضا و عرضه را تعيه درباره عواملن مقاليدر قسمت آخر ا
  . کند بحث خواهد شديم

  تقاضا
ن در مناطق يزان بازار بنزي م,ندهين امکانات رشد در آي تخميبرا

ن يبزرگترا ژاپن يدر آس. ت را دارديت اهميمختلف در سراسر جهان نها
 دارند يادي زين تفاوتهاي چيمنابع آمار. ن استيمصرف کننده بنز

ن را در بخش حمل و نقل نشان ي مصرف بنز۷دار وم در نم رقيول
ن دارد و پس از يتر مصرف بنزيون ليلي ب۱۵ در حدود ياندونز. دهديم

  . تر مصرف دارديون ليلي ب۱۱آن هند در حدود 
تر يون ليلي ب۱۰ هستند که کمتر از ييف کشورهايک رديسپس 

لند يل کشور تان کشورها از نظر اتانوين ايمهمتر. ن دارنديمصرف بنز
 حاصل يادينده در بخش اتانول منافع زياست که در ظرف دو سال آ

  . خواهد کرد
ن بازار ها مهم ي اينده برايشرفت در آين امکانات پي تخميآنچه برا

.  نشان داده شده است ۸باشد که در نمودا ي رشد مياست نرخها
 شروع کرده ار کوچکيه بسي از پاين نرخ رشد را دارد وليتنام بالاتريو

ن اتانول ازمنابع ي است و بنابرا۲ا شماره يهند در صحنه آس. است
ن با نرخ رشد در يچ. دا کندي پيت استراتژيتواند اهمي باواردات ميداخل

 ، ينده خواهد داشت چنانکه مالزي در آيعياجات وسيز احتين% ۵حدود 
  .ن خواهند بوديز چني نيلند و اندونزيتا
د ي تولي  برايعيکانات وسمهمرفته ايا رويآسن است که يجه چنينت

ن بدان علت است که تمام يا. دارد واردات آن ياتانول سوخت و حت
 ي خود را کاملاً از منابع داخلي داخليکشورها قادر نخواهند بود تقاضا

  .ندين نمايتأم
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 از يدر هر برآورد. گر جهان کاملاً متفاوت استي دياوضاع قسمتها
 يت خاصيمتحده اهمالات ينده بازار اين و اتانول در آينز بي جهانيبازارها
ن در جهان ين مصرف کننده بنزياد، بزرگتريالات متحده با فاصله زيا. دارد
ک يبعد از آن . تر در سال مصرف دارديون ليلي ب۵۰۰باشد و بالاتر از يم
باشند که يک و آلمان ميگر مانند کانادا، مکزيبزرگ دی ف بازارهايرد

نکه درجه ي ايفقط برا. باشديتر در سال ميون ليلي ب۳۰شتر از ين بمصرفشا
 آمده ۹ا در نمودار ين در آسين بازار بنزيد ژاپن با بزرگتري درست درآيبند

برنامه , نجا ذکر شده اندي که در اييک تمام کشورهاي مکزيباستثنا. است
 ين بازارهاين از لحاظ حجم ايبنابرا.  اتانول سوخت به اجرا درآورده انديها

  . باشنديا مي آسيع تر از بازارهايار وسياتانول محتملاً بس
ه اروپا چند سال يادحدر ات. ر استييب بازارها در تغيبهر صورت ترک

 يزلي ديلهاي اتومبين بعلت رشد مداوم تقاضا براياست که مصرف بنز
شتر يلها در بين نوع اتومبيسهم ا.  رو بکاهش نهاده استياقتصاد
 با مصرف يلهايار بالاتر از اتومبي در حال حاضر  بسيي اروپاياکشوره

 يالات متحده و کانادا با نسبت مشابهيمصرف اتانول در ا. ن استيبنز
 از ياريرشد در بس% ۲ن نسبت کمتر از ي ايرو به رشد است ول

  . باشديا مي آسيکشورها
 يه غربمکرديع در مورد اتانول در نيت وسين در حال حاضر فعاليبنابرا

ست يا قرار دارد که منطقه ايحاً در آسينده صري آيول. رديگيصورت م
ن و اتانول ينده از نظر مصرف بنزيرود در ظرف دهسال آيکه انتظار م

 . غرب برسديبه پا
 

  
  

  عرضه
توان يل گردد جهان را ميه و تحلياگر عوامل در طرف عرضه تجز

 مانند يمنابع نشاسته ا از  که اتانول را اصولاًيمکره شماليباً به نيتقر
ن يشکر محتملاً مهمتري که نيمکره جنوبيکنند و نيد ميغلات تول
 . م کرديباشد تقسي آن ميه برايماده اول
د ي توليه براين ماده اولين غلات درحال حاضر ذرت مهمتريدر ب

د کننده ذرت و ي تولي از کشورهايتعداد ۱۱نمودار . اتانول است
ست که يز نيشگفت انگ. دهدي شان را نشان مدينه توليبرآورد هز

الات متحده، يا ن،يمانند آرژانت د کننده غلاتي تولين کشورهايمهمتر
د يدر رأس تول ه اروپا ي اتحادي از کشورهايا  و بعضين، استراليچ

ن ي از اياي در بسيع کشاورزيبا امکانات وس. باشنديکنندگان اتانول م
 مورد مصرف يه فعليمقدار مواد اولتوان انتظار داشت که يکشورها م

ه ينکه مواد اولينده رو به توسعه خواهد بود تا ايد اتانول در آيدر تول
 .ن غلات گردديگزي جاياهيارزانتر مانند مواد گ

  

  
 
 

باشد يد اتانول ميه در تولين غله مهم از مواد اوليدوم در مورد گندم که
ه اروپا در ينادا و اتحادد کننده محدود است و کاي توليتعداد کشورها

  .رأس آنها قراردارند
مت يشکر با قي که نيينجا تعداد کشورهاي در ا,شکر استيبالاخره ن

  ي فراوان برايجه فضايکنند متعدد است و در نتيد ميقابل رقابت تول
 
 

  
 

ن کشورها ي از اياريد متذکر شد که بسي بايول. ردتوسعه وجود دا
. ار دارندي در اختي محدودينيمنابع زمنسبتاً کوچک هستند و فقط 

 در حال توسعه هستند و ين کشورها جزو کشورهاي از اياريبعلاوه بس
 در يه گذاري دارند که صرف سرماي محدوديجه منابع ماليدر نت

نکه سوخت ي ايبهر صورت برا. ندينماي اتانول سوخت ميبرنامه ها
 ع دري وسيهايه گذاريد سرمايشرفت نماين کشورها پي در اياهيگ

 اگر چه تمام.  لازم خواهد بوديير بنايسات زي و تأسيديت توليظرف
  يجاد برنامه اتانول سوخت نخوهد شد ولين اقدامات منجر به ايا
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 موفق شدند ياديدهد که تعداد زيت آنها نشان ميوضع صورت
 .اتانول سوخت خود را باجرا درآورند يطرحها

 از F.O.LICHT  کهيفت که بنابر اطلاعاتتوان گيدر خاتمه م
 کرده است از نقطه نظر ي کشورها در سراسر جهان جمع آورياريبس

بهر صورت در .  توسعه وجود داردي برايعي وسي فضاهايکشاورز
 لازم خواهد بود تا ي هنگفتيهايه گذارينده سرمايظرف چند سال آ
  .  بر طرف گرددييربناي و زيساتيموانع عمده تاس

 اتانول سوخت در يد جهانين موانع و مشکلات، تولي وجود تمام ابا
را ي خواهد کرد زياديار زينده محتملاً رشد بسيآ  سال۱۵ظرف 

. اهند آوردو خود را باجرا درخي برنامه هايگري پس از ديکيکشورها 
کند که اتانول در حدود ي مينيش بي محافظه کارانه ما پيبر آوردها

 تصرف ۲۰۲۰ در ينيش بي دوره پي در انتهان جهانيبازار بنز% ۶
 ي جهاني واقعيک کالايدر آنزمان بلکه زودتر، اتانول . خواهد کرد
 . خواهد شد

 
 

  
  ايران مصرف قند را در ادارات دولتي ممنوع ميکند

 ۵۰۲   ص ۶/۲۰۰۷سوکر ايندوستری : نقل از 
  مهندس موقری پور: مترجم

  
ران ــيگار، دولت ايدن سيت کشيممنوع مهر، بعد از يبنابر گزارش خبرگزار

 ممنوع ي بمنظور ملاحظات سلامتيند را در ادارات دولتقن مصرف يهمچن
ط ــ توسياد قند حبه با چاين دستور به مصرف مقدار زينه ايزم. کرده است

ک ـــــــ کوچي را در فنجانهايان چايرانيبنابر عادت ا. گردديان برميرانيا
را ــ اضافه نکرده بلکه آنيقند را  به چا.  کننديممصرف ) تر ي ليلي م۱۰۰(

 از يـــبعض. شودي در دهان حل ميدهند که با چايجداگانه در دهان قرار م
ا ـــــکنند و بي کوچک سه حبه قند مصرف ميان با با هر فنجان چايرانيا

 قند حبه مصرف يادي مقدار زي فنجان چا۱۰مصرف بطور متوسط روزانه 
رسد مصرف خرما و يبنظر م. شودي ميادي بروز امراض زکنند که موجبيم

 و يــــــ قلبيهايابت، ناراحتيل دي از قبيهائيماريکشمش خطر ابتلا به ب
  .مشکلات دندان را کاهش دهد

ان يــــراني ايمينکه کاملاً مشکل است که عادت قديبهر حال با توجه به ا
ود ـــــــــند حبه توسط ختوان انتظار داشت که قيباً مير داده شود تقرييتغ

  .ه شودي تهين ادارات دولتيمستخدم
  

 
  

  
  بهبود راندمان شکر در پاکستان

  ۵۰۲ ص ۶/۲۰۰۷سوکر ايندوستری : نقل از
  مهندس موقری پور: مترجم

  
 درصد ۸ تا ۵/۷شکر در پاکستان در محدوده يراندمان شکر حاصل از ن

با توجه .  فاصله دارديلي خيافته است که باز هم با استاندارد جهانيش يافزا
ته ينده واريه کارخانجات قند پاکستان در نظر دارد در آين موضوع اتحاديبه ا
 را به منظور بهبود راندمان در هکتار و درصد قند بالاتر اصلاح يشکر محلين

شکر مرغوب ي نيته هايه کرده است که واريه توصين اتحاديهمچن. دينما
د به سطح يا وارد کنند تا راندمان توليز استرالد را اي جدين فن آوريوهمچن

  .ابدي ارتقاء ين الملليب
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         )۱۰ادامه از صفحه  (
  
  

 صادر کنندگان عمده 
 نشان مي دهد برزيل با صادرات ۵آمار ارائه شده در جدول شماره 

 هزار تن شکر و با فاصله زياد نسبت به استراليا در پله اول صادر ۱۷۷۸۲
 برابر صادرات ۵صادرات برزيل . کنندگان عمده جهان قرار گرفته است

  . برابر صادرات آلمان است۹بر صادرات فرانسه و  برا۷/۶استراليا، 
 صادر کننده عمده شکر ۸ کشور اروپايي آلمان، فرانسه و بلژيک جزو ۳

نکته جالب توجه اين است که امارات متحده عربي بدون . در جهان است
 هزار تن ۱۳۶۵اينکه در توليد شکر جايگاهي داشته باشد، با صادرات 

  .ر قرار گرفته است صادر کننده برت۸شکر جزو 
  
  

ميــزان صادرات (هزار تن) نام كشـــور
17782 برزيل  
3521 استراليا
2668 فرانسه
2230 بلژيك 
1975 آلمان
1788 تايلند  
1635 امارات
1171 گواتمالا

جدول 5 : صـادركنندگان عمــده جهان

  
  
  

  توليد کنندگان برتر 
 هزار تن شکر، مقام اول توليد کنندگان جهان را به ۳۱۷۹۹برزيل با توليد 

 بر مي آيد ۶همانطور که از ارقام جدول شماره . خود اختصاص داده است
له زياد بعد هندوستان با فاصله کم پشت سر برزيل ايستاده و چين با فاص

  . هزار تن شکر مقام چهارم را دارد۶۶۵۳آمريکا با توليد . از هند قرار دارد
در حالي که چين سومين توليد کننده شکر در جهان است مطابق آمار 

 جزو وارد کنندگان اصلي شکر نيز محصوب ۷ارائه شده در جدول شماره 
  .داين وضعيت براي روسيه و آمريکا نيز ديده مي شو. ميشود

آمريکا در حالي که چهارمين توليد کننده جهان است، مقام دومين وارد 
روسيه در حالي بزرگترين وارد . کننده را نيز به خود اختصاص داده است

 هزار تن شکر در مقام ۲۷۸۷کننده شکر به حساب مي آيد که با توليد 
  . دهم توليد کنندگان عمده نيز قرار دارد

  

ميــزان توليـد (هزار تن) نام كشـــور

31799 برزيل  
20600 هندوستان 
9582 چيـــن
6653 آمريكا 
5467 مكزيك 
5160 تايلند  
5073 استراليا
4549 فرانسه
4400 آلمان
2787 روسيه

جدول 6 :بزرگترين توليـــد كنندگان جهان

  
  

ميــزان واردات (هزار تن) نام كشـــور
3622 روسيه
3099 آمريكا 
1814 امارات
1699 بلژيك 
1549 انگلستان
1417 اندونزي  
1394 نيجريه 
1350 پاكستان
1325 چيـــن

جدول 7: واردكنندگان عمــده جهان
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 يها له نقالهيبوس )ميملا(ن يي پايقند با فشارها) يريگ عصاره(استخراج 
  يچي پ-يپرس

  مهندس محمد باقر پورسيد:  مترجم         ۱۲۹۴/۲۰۰۶نقل از اينتر نشنال شوگر ژورنال 
  

  چکيده مقاله
 به منظور ي غلطکيها ابي آسيگاه به جا ام گهيالا مي از قديچي پيها پرس

در . گرفت ي بالا مورد استفاده قرار ميشربت در فشارهاا ياستخراج عصاره 
ن آنها يکنند؛ بنابرا ي خوب کار نميچي پيها ط تند و خشن، پرسين شرايا

هر گاه به منظور استخراج عصاره از . چندان مورد استقبال عامه قرار نگرفتند
 را ي و ذاتي، استفاده شود، مشکلات اساسي فشار قوي، به جايميفشار ملا

مثلا (ها دارند  ابيت بر آسين مزي چنديچي پيها پرس. توان رفع کرد يم
 که رطوبت به ي تا حدييزدا  کمتر، آبي و نگهداريگذار هي سرمايها نهيهز
سته ي، که شا)ي برسد، صرفنظر از رطوبت موجود در مواد وروديزان ثابتيم

ون يفوزيند ديک فرايدر . ردي صورت گيشتريستم مطالعه بين سياست درباره ا
له يبوس) يميملا (ي اندکيريگ ان ناهمسو در هر مرحله فشار عصارهيبا جر
 ييزدا نکه از مواد، آبيها، ضمن ا پرس. شود ي اعمال ميچي پيها پرس

توان  ين، آنها را ميند؛ بنابراينما ي منتقل ميکنند، آنها را به مرحله بعد يم
ش از هر يع پي ماياديقدار ز ميوجود مواد دارا. دي ناميچي پ-ي پرسيها نقاله

پرس ممکن است امکان اختلاط را فراهم آورد تا در هر مرحله، تعادل حاصل 
لوت مورد آزمون قرار گرفته ياس پي در مقيچي پ-يعملکرد نقاله پرس. گردد
 درصد ۸۹ درصد به ۹۶ع موجود را از ي نشده، مايساز نهيزات بهيتجه. است

 تا يي نهاييزدا دهد که با آب يند نشان مين فراي ايساز هيشب. دهد يکاهش م
 درصد از ۹۸ يابينکه بازي درصد رطوبت، هشت مرحله لازم است تا ا۴۵حد 

ستم هشت يک سي يبرا) ع شدهيتجم (يتوان جمع.  حاصل گردديشکر نوعين
 نشده يساز نهيت بهي کم ظرفيچي پ-ي پرسيها ن نوع نقالهي از ايا مرحله
kw.h۷/۱±۰/۱۴ بر خشک استي تن ف هريبه ازا .  

  
  همقدم
 مصرف يابد و تقاضا براي يش ميروز افزا  در جهان روزبهيمت انرژيچون ق

ک يشکر ي در فراورش ني انرژيگر وجود دارد، بازدهي ديباگاس به منظورها
 را در ين انرژيشتري، ب)يريگ عصاره(استخراج . گردد يعامل مهم محسوب م

رو ي نيادي مقدار زي غلطکيها ابي آسيسر. کند يشکر مصرف ميفراورش ن
شکر مصرف يشربت از ن) يريگ عصاره(دن و استخراج ي خرد کردن، بريبرا
 يها نهيم، قابل ملاحظه و هزي حجين واحدهايمصرف توان ا. کنند يم

را، اگر ي ندارند زي چندان خوبيضمنا آنها بازده. اد استيز زي آنها نينگهدار
 يشود، ول يه ميرود از شربت تخل يکار م که بين فشاريچه باگاس در نخست

از . گردد يشود، جذب آن م يشربت م ي که باگاس بيا شربت، دوباره در لحظه
 چون از مراحل يها ارزانترند، ول ابيفوزورها اگر چه از آسيگر، ديطرف د

را ي مدت است، زي در آنها طولانيريگ اند کار شربت ل شدهي تشکيمتعدد
د يع استخراج کننده بايرد، ماي موثر صورت گيريگ ک عصارهينکه يبخاطر ا
فوزور مقدار ي بستر باگاس در دي شود، وليان مواد جامد، جاري با جريناهمسو

ع حرکت را ي از ماياديدارد، مقدار ز يم ع را در خود نگهي مايا قابل ملاحظه
ها فوزوري در دي از مصرف انرژيمقدار. رساند يان ميهمراه با مواد جامد به پا

از، بخاطر يزان مورد ني پمپاژ، نقل و انتقال مواد و گرم کردن شربت به ميبرا
ها بخاطر توقف  کروبين ميرود که ا يها، بکار م کروبي از رشد ميريشگيپ

  . اند فوزورها رشد کردهي مدت مواد در ديطولان
ک قرن است که مورد استفاده قرار ي يبي به مدت تقريچي پيها پرس

 از ي از موارد کاربردياري بسي براي استانداردييزدا زات آبيجهرند و تيگ يم
 محسوب ي نباتيها ها و استخراج روغن کيمرها، لاستير کاغذ، پليجمله خم

 به عنوان ۱۹۶۰ دهه يها  از ساليچي پيها در صنعت قند، از پرس. شوند يم
 ن اقدامي ا۱۹۷۰ل دهه يشود و در اوا ي استفاده مييزدا  آبيعوامل کمک

 ي سنتي غلطکيها ابي آنها بر آسيها تياز آغاز، مز. افته استيت يعموم
کنند تا رطوبت  ي مييزدا ا از باگاس آبيها به طرز پا ن پرسيا. آشکار شده بود

ها، به مقدار  ن پرسيه باگاس به هنگام ورود به ايآن، صرفنظر از رطوبت اول
ج شده دوباره جذب ، شربت استخراي غلطکيها ابيبرخلاف آس.  برسديثابت

ه ي اوليگذار هيتر است و سرما نيي آن پاي نگهداريها نهيهز. شود يباگاس نم
چون از . ت مشابه استي با ظرفياب غلطکي، دوسوم آسيچيک پرس پي يبرا
 و به منظور حداکثر ي غلطکيها ابين آسيگزيها به عنوان جا ن پرسيا

هاي ساينده شديد قرار  تحت تنشپيچي،  هاي شود،پرس مياستفاده  ييزدا ت آبيظرف
شود،  ي که موجب توقف کارخانه ميها به اقدامات نگهدار ن پرسيا. گيرند مي
  .گاه منسوخ شده است  آنها گهيريل بکارگين دلياز دارند و به همين

باشد؛ در ) kpa۱۲۵۰) psi۲۲۰تر از  نييد پايفشار مورد عمل در پرس کردن با
ش يابد که موجب افزاي يش ميدا افزايبر، شديفن فشار، مقاومت يبالاتر از ا

 و يدگييو فرسوده شدن و سا) لياکسپونانس (ياز به طرز توانيتوان مورد ن
 ي معمولياب غلطکيک آسيسه، يبه عنوان مقا. گردد يزات مي تجهيشکستگ

ت ين وضعيا. کند ي کار مpsi۴۲۸۰-۱۰۰۰ا ي kpa۲۹۵۰۰-۶۹۰۰در فشار 
 ياد برايار زي بسي و صرف انرژي غلطکيها ابي عمده آسييموجب عدم کارآ

  .شود ي از باگاس، مييزدا  آبيمقابله با مقاومت باگاس، به جا
ک يشنهاد شده است عبارت است از يند استخراج پي اصلاح فرايآنچه که برا

 يعنيون کار کند يفوزياب و دين آسيله مناسب که به عنوان حد واسط بيوس
 در هر مرحله از يچي پيها له پرسيم بوسيلا فشار پرس کردن ميريبکارگ
، يشي سايروهاي و نيب، مصرف انرژين ترتيبه ا. ند استخراج ناهمسويفرا
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و )  و فرکانس آني نگهداريها نهيکاهش هز(باشند  ياب کردن ميکمتر از آس
کاهش مدت توقف مواد و (ون است يفوزيز کمتر از ديتعداد مراحل آن ن

ند يت ثابت فرايط عملکرد و با توجه به ظرفيدر شرا). يا هي سرمايها نهيهز
 از يکه از کاهش مخارج ناش) ۱شکل ( وجود دارد ينه حداقلياستخراج، هز

به (و کمتر شدن فشار اعمال شده ) به طرف چپ(کمتر شدن تعداد مراحل 
  .گردد يحاصل م) طرف راست

  

  
  

 مخزن را يک سري. دهد ي را نشان ميشنهاديند پيواره فرا  طرح۲شکل 
ع ي ثقل به هم متصل کرد تا مايرويب ني به ترتيا رهيتوان به صورت زنج يم

نکه، يا اي(دا کند يان پي ثقل جريرويگر در جهت نيک مرحله به مرحله دياز 
ع را يان ماين قرار داد و جريا ارتفاع معيک سطح يممکن است مخازن را در 

 است که فشار يچيک پرس پي يهر مخزن دارا). له پمپاژ برقرار کرديبوس
بر را خارج و داخل همان مخزن يع داخل فيکند تا ما يجاد مي ايمختصر

 که تا ي، مواديچيله پرس پيبر بوسيع از فيهمزمان با خارج شدن ما. دينما
ن عمل دوگانه که پرس يبا ا. شوند ي مياند وارد مرحله بعد  پرس شدهيا اندازه

را  کند و هم مانند نقاله مواد يهم پرس م همزمان يعنيدهد  ي انجام ميچيپ
 يشکرين. دي ناميچي نقاله پ-ن حال پرسيتوان آن را در ع يکند، م يمنتقل م

ل يستم تحوي، به س)آماده شده کامل(ده شده باشد يبر) نرم(که کاملا خرد 
در هر مرحله، . کنند يع حرکت ميان ماي با جريمواد جامد، ناهمسو. شود يم
کس مخلوط يشوند تا بر يکننده و باگاس کاملا با هم مخلوط مع استخراج يما

طور که گفته شد،   استخراج، همانين عمل، بازدهيبه تعادل برسد، که با ا
  .ابدي يش ميافزا
 است، يضرور)  درصد۵۰تا حصول رطوبت (بر مرطوب ي فيي نهاييزدا آب

. ر برسدگ بخايحاصل بعدا به مصرف سوخت د) بريف(نکه مواد يمشروط به ا

فوزور است، مدت اقامت ي، کوتاهتر از ديشنهاديچون طول استخراج کننده پ
ب احتمالا لازم نخواهد شد که ين ترتيز کوتاهتر خواهد بود و بديمواد در آن ن

  .به شربت گرما داده شود
  

  اتي ادبيبازنگر
ون يفوزياب کردن و دين آسي، بيشنهاديستم استخراج قند پي سيها مشخصه
را استخراج از يکترند زياب کردن نزديها به آس ن مشخصهي ايرند، ولقرار دا

ون به يفوزيده دي که پديابد، در حالي ي تحقق ميجداساز/ ق اختلاطيطر
. رديگ ي صورت مييق انتقال جرم موسوم به جابجايآل از طر دهيصورت ا
 ان ناهمسو اختراع و ثبت کرد که دريستم استخراج قند با جريک سيز يواسکو

، به ياب غلطکي اختلاط بهتر از آسي با بازدهيجداساز/ ده اختلاطيآن از پد
 جدا يز براي ساده را نيا توري يک صافي يشود ول يکمک همزن استفاده م

  .رديگ ي بکار مييزدا کردن مواد جامد بدون استفاده از آب
 يچي پيها شکر با پرسي از باگاس نييزدا استارت، درباره مصرف توان آب

 کرد يرا او سعيط ما متفاوت بود زيط انجام کار او با شراي شرايالعه کرد، ولمط
 ما يشنهاديند پيبرخلاف او، در فرا. ابديمم دست ي ماکسييزدا ت آبيبه ظرف

  . م بکار گرفته شده استيتنها فشار سبک و ملا
، که بر )LPEستم يس(ن را اختراع کرد ييستم استخراج در فشار پايگ، سيبيل
له يک وسيافتن يق ي، از طريشنهاديند پي ما در فراي همان اصول کا ربردهيپا

. کند يمت، عمل مينه کردن قي کميون برايفوزياب کردن و دين آسيمناسب ب
ن يي شامل دو غلطک در بالا و پاLPEستم ي در سييزدا  آبيواحدها

ن تا يي پا و با استفاده از فشاري معموليها ابيباشند که به طرز مشابه با آس يم
 فائق يبرا. کند يکند، کار م يها عبور م ن آنيشکر از بي که نيبالا در زمان

، غلطک ي معموليها ابيت جذب دوباره شربت مانند آسيآمدن به محدود
ستم، ين سيا. ه کننده، مشبک شده استي تخليها  به صورت کانالينييپا

ان ير که امکان جيمرکب است از چهار تا هشت واحد به صورت سر
 يدر واحدها. کند يال در حال جذب را فراهم ميشکر و سي ني معموليناهمسو
شود  يستم استفاده مين سيکو و هندوستان از ايل، مکزي موجود در برزيصنعت

 يها و حت ابيله آسي مورد استفاده بوسيک بخش انرژيو از آنهاه با استفاده از 
 حاصل ينديج خوشاي کمتر، نتايها يگذار هيون، با سرمايفوزي کمتر از ديانرژ
شوند که  يستم عملا موجب مين سي ايها تي محدوديهذا، برخ مع. گردد يم

ه آنچه که يآنها شب. رود ين مي اختلاط از بيها يتيکفا يامکان فائق آمدن بر ب
س کردن و نرم کردن را در جبهه ي خيستيشود با ي عمل ميفوزور معموليدر د
ش يد تعداد واحدها را به منظور بهبود استخراج، افزايا بايل کنند يند تکميفرا

ار بزرگ را ي بسي عبوريها تيتوانند ظرف يها نم  غطلک جفتن،يهمچن. دهند
ه ي اوليگذار هيب، سرماين ترتيند؛ بدياندازه جابجا نما  هميچي پيها ه پرسيشب
  . آنها بالاتر خواهد بوديبرا
  

  ي تجربيها روش
  لوتياس پي در مقيچي پ-يک نقاله پرسيملکرد ن مطالعه، آزمون عيهدف ا
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ع در يدر ما (ييزدا ت آبين قابليک نسبت بين يي باگاس و تعييزدا  آبيبرا

و ) لوگرم ماده خشک در ساعتيک(بر خشک ي فيت عبوري، ظرف)باگاس
ند ي فراي مقدماتيابي امکان ارزيستين پارامترها بايا.  است(kw)مصرف توان 
  .درا فراهم سازن

  
  شرح دستگاه

شرکت ( متر ۸/۱دار به طول   از جنس فولاد کربنيچي پ-يک نقاله پرسي
ار مقاوم اندود ي بسيبا رنگ اپوکس) USA ،MSنوتا، ي، ويچيد نقاله پيتول
ک محفظه مشبک ين نقاله با يا. ابدي کاهش يشود تا اصطکاک و خوردگ يم

 يچي پيها  اغلب پرسطور که در ، همانيچي پ-ينقاله پرس. شود يده ميپوش
 از مواد را در مقابل يريگ ا شربتي يريگ شود، عصاره يملاحظه م يمعمول

 که قطر آن در طول، از نقطه يا محوريله شافت ي بوسيرونيمحفظه مشبک ب
، يريگ پس از خاتمه عصاره. دهد يشود، انجام م ياد ميورود تا نقطه خروج، ز

گر، قطر شافت ي دياز سو. شود ي حفاظ مشبک خارج ميها ع از سوراخيما
ن قطر تنها يماند و ا ي شده است، ثابت ميريگ متر اندازهيسانت ۵/۳۰گردنده که 

 ياگر چه در بعض . استيروني محفظه مشبک بي کوچکتر از قطر داخلياندک
 تا يج در طول فاصله وروديتواند بتدر يز مي، طول گام نيچي پيها پرس
 -يچون نقاله پرس. ن گام ثابت استياه، ان دستگيابد، در اي کاهش يخروج

 که ي بخشيعني (ي و نصب شده است، ورودي طراحي به صورت عموديچيپ

ک ي، نمودار ۳شکل . رديگ ين قرار مييدر پا) ن شافت استيقطرتر  کميدارا
 يچي پ-ينقاله پرس. دهد ي را بعد از نصب نشان مي پرس-يچيستم نقاله پيس

(SPC)ن يشوند که ا يک مخزن نصب مي آن، در يروني و محفظه مشبک ب
ک موتور ين دستگاه ي ايدر بالا.  قرار دارديه فلزيک پاي يمخزن بر رو

،  شماليساز ، شرکت دندهSK100 LA/4پ يت( اسب ۵ سه فاز يبرق
Waunakee ،USA ،WI ( ک جعبه دنده يمجهز به)ها  نسبت کاهنده دنده

، USA، WI شمال، يساز شرکت دنده L۱۰۰-F۵۷۲/۴۰ يـپ ت ،۲۰/۱
Waunakee ( و کنترلگر سرعت) موتور محرکJ7،يکي موسسه الکتر 

نصب شده است که کار ) Yaskawa ،New Berlin ،USA ،WI ييکايامر
 ين موتور بر رويا. کند ين مي را تاميچي پ-ي نقاله پرسي لازم برايکيمکان

 يبرا قرار دارد که به آن اجازه چرخش آزاد يش رانشياطاقان پيک ي
 ارـــــــــک سلول بي يريگشتاور با بکارگ. دهد ياور مـ گشتيريگ اندازه

 (LC100, Omega Eng., Stamford, CT, USA)دو يها  که به نوک 
 و يش رانشي پ اطاقانيها به  لهين مي از ايکي. شود ين مييله متصل است، تعيم
کننده به طول  بلنديک بازويها  لهيم.  متصل استيه فلزيگر به پايله ديم

سنج متصل است که  ک کرنشيسلول بار به . آورند ي بوجود م(L) متر ۹۶۵/۰
 يروي آن، ن(DP25B_S, Omega Eng., Stamford, CT, USA) ياز رو

  به ييها امي پيسيمغناط) حسگر(ک سنسور ي. توان خواند يرا م) منتجه(حاصل 
  سرعت سنج
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(AP1000, Electro-Sensors Inc, Minnetonka, MN, USA) 
رابطه  توان با استفاده از. ردي را اندازه بگ(rpm) يفرستد تا سرعت چرخش يم
  :شود ي ميريگ ر اندازهيز

)۱(                
   

  :باشند ير ميکه در آن، واحدها به شرح ز
W و توان P =  

N.m و گشتاور τ =  
Rpm يو سرعت چرخش  = ω  

Nثبت شده از سنجه کرنش يروي و ن F = 
m دهد  ي که به موتور لنگر مييو طول بازوL =  

 متصل يروني محفظه مشبک بيني کننده که به دور سيآور  جمعينيدو س
 مجهز ييها ها با چرخ ينين سيا. رديگ ي شده ميها را از مواد فراور است، نمونه

ها را   و سرعت به داخل، فشار داده شوند تا نمونهيتوانند براحت يباشند که م يم
 يها ينيس. ندي کنند و سپس آنها را خارج سازند و متوقف نمايورآ جمع
رند و يگ يقرار م) ۳شکل (ها  لير/ ها  نگهدارندهيني سي کننده بر رويآور جمع

ن ياس توزيک مقي يات آنها بر رويتوان آنها را جابجا کرد تا وزن محتو يم
  .ديمناسب بدست آ

  

  
  

ک يد، از يها حاصل آ  در تمام زمانط اختلاط کامل در مخزنينکه شراي ايبرا
 ,PG-13, Chemineer Inc)سوم اسب بخار  کيکن به قدرت  مخلوط

Dayton, OH, USA)که ييک طرف مخزن، جايشود که در  ي استفاده م 
ک جعبه دنده يکن با  مخلوط. ده استيمخزن گشادتر شده است، نصب گرد

ن ير اي تصو۴شکل . چرخد ي مrpm۴۳۰مجهز شده، که با سرعت ثابت 
  .دهد يلات را نشان ميتشک

  
  

  يشناس روش
ره آن گرفته شده است ي که شي، فقط آب و باگاسين مطالعات مقدماتي ايبرا
ا کاهش يش ي با افزايت عبوريظرف. مورد استفاده قرار گرفت) بدون قند(

 و غلظت باگاس در مخزن کنترل يچي پ-ي نقاله پرسيسرعت چرخش
 مقدار يريگ ا زماني يبند ق زمانيا از طري حالت پايت عبوريظرف. شود يم

باگاس . شود ي ميريگ شود، اندازه ي ميآور ها جمع يني که در سيباگاس
 C۱۵۰°ق خشک کردن در يزان رطوبت از طري شده از نظر ميآور جمع
مقدار گشتاور و . دي روز بدست آ۳ تا ۲ه شده تا جرم ثابت آن بعد از يتجز

ب، ي، به ترت)دورسنج(سنج  سنج و سرعت کرنش ي از رويسرعت چرخش
ع ي به مصرف توان و کسر مايها به نحو ک از دادهيهر . شوند يخوانده م

  .بر خشک ارتباط داردي فيت عبوريموجود در باگاس تا حصول ظرف
  
  يا انهيافت رايره

 يت عبورين ظرفي از رابطه بي درصد و با آگاه۱۰۰ اختلاط يبا فرض بازده
 يل و براي و مصرف توان، معادلات لازم تشک,ع حاصليکسر مابر خشک، يف

  .ت استفاده شددلااعن ميستم از اي سيساز هيشب
 به عنوان سوخت سوزانده شود، لازم يستيبا يد توجه شود که اگر باگاس ميبا

در .  درصد برسد۵۰ستم به حدود ي از سياست که رطوبت باگاس خروج
  .ه شده استيت باگاس توج رطوبيين کاهش نهاي، ايساز هيشب
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  ج و بحثينتا
ستم، ين سيرا ايز. کارانه است  محافظهيچي پ-ين نقاله پرسيج حاصل از اينتا
  . استيت کوچکي ظرفي داراي نشده و به روشنيساز نهيبه

 ۲۹ ان محدود آرام قرار گرفته و کلاًيط جريک محي در يرونيمحفظه مشبک ب
 متفاوت گرفته شده يط و در سه سرعت منطقيحن ميها تنها از ا  از دادهيسر

سه نوع غلظت متفاوت باگاس در مخزن ). rpm۸۰ و ۶۰، ۴۰ يعني(است 
 درصد ۹۴( درصد ۶، ) درصد رطوبت۹۶( درصد ۴:  قرار گرفتيمورد بررس

 که غلظت باگاس در مخزن يوقت).  درصد رطوبت۹۲( درصد ۸و ) رطوبت
 را يشتري مواد بيچي پ-ينقاله پرسشود و  ياد ميابد، بار زي يش ميافزا

  .کند يفراورش م
  

   پارامترهايها يهمبستگ
  . ارائه شده است۵بر خشک در شکل ي فيت عبورين ظرفي بيهمبستگ

طبق معادله بدست آمده از ) لياکسپونانس (يک پاسخ توانين رابطه ظاهرا يا
  :ون دارديرگرس

)۲(  P۶۴/۰±۳۴/۱۲S = k • e 
  که در آن،

  
 S = kg) خشک (h/بر خشک، ي فيت عبوريظرف

                                    (kW)   توان P = 
۷/۱۵ =۱۱/۰±۷۵/۲•eي، عرض از مبدأ جمله توان k =  

ع يکند، ما ي کار ميانيت جريط محدودي تنها در شرايچي پ-يچون نقاله پرس
ه با ن مشاهديا. کند ير ميي درصد تغ۲/۹۲ تا ۷/۸۸ن يستم فقط بيموجود در س

کنند تا  ي مييزدا ا از باگاس آبي به طرز پايچي پيها ت که پرسين واقعيا
نکه رطوبت يصرفنظر از ا.  برسد، سازگار استيرطوبت موجود به حد ثابت

  . چقدر باشديباگاس ورود
 روابط (ANOVA)انس يل واريع موجود، تحلير کوچک در ماييرغم تغ يعل

بر ي فيت عبوريع موجود و ظرفيان ميع موجود و توان و بين مايحاصل ب
  ).>۰۰۱/۰P(دهد  ي نشان ميدار ي معنيها ونيخشک، رگرس

. دهد يع موجود را نشان ميبر خشک و ماي فيت عبورين ظرفي رابطه ب۶شکل 
ک يدهد که  ي ثابت، نشان ميانيت جريط محدوديروند مشاهده شده در شرا

 دارد که اگر چه مانند ع موجود وجودي و مايت عبورين ظرفيم بيرابطه مستق
را يگردد، ز ين رابطه حاصل مي ايست، وليمورد مذکور در بالا قابل توجه ن

نقاله )  بالاتريت عبوريظرف(شود  ي که غلظت باگاس در مخزن بزرگتر ميوقت

   ـ سال سی و يکم ـ وابسته به سنديکای کارخانه های قندوشکر ايران۱۳۸۶  مرداد شهريور ـ ۱۸۴مجله صنايع قند ايران شماره 
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  ).در باگاس بالاتر خواهد بودع موجود يما(دهد  ي خود را مختصرا از دست مييزدا  آب تي قابليچي پ-يپرس

  :ر استيون به صورت زي رگرسي حاصل برايمعادله خط
)۳(              ۱۳۶۰±۵۸۴۰- • L ۰/۱۵±۴/۶۶ S = 

  که در آن 
           )/h) خشک (kg (بر خشک ي فيت عبوريظرفS = 

  = L مايع يا رطوبت موجود) kg۱۰۰/O۲kg H) کل((
  
  نديط فراي شرايساز هيشب
ع ي به کسر مايابيق دستيند از طريانه کردن فريه، بهي اوليها ين بررسيدر ا

 مصرف توان و يها نهينه با رطوبت موجود که هزيط بهيحاصل در شرا
و تعداد مراحل ) ياتيا عملي يبردار نه بهرهيهز(دهد  ي را بدست مينگهدار

به مرحله اجرا . رساند ينه کل را به حداقل ميکه هز) يا هي سرمايگذار هيسرما(
 بالاتر کار نکرده يانيت جري در محدوديچي پ-يله پرسرا نقايز. امده استيدرن

ط ي لازم در شرايت عبوري توان لازم و ظرفيب، نمودارهاين ترتياست؛ بد
 ي واقعيهذا ممکن بود تعدادها مع. امده استيع بدست نير کمتر مايمقاد

 يج واقعياند، نتا  نشدهيساز نهيند که اگر چه بهيپارامترها بدست آ
  . دهند يند را بدست ميعملکرد فراکارانه  محافظه

 MatLabTM با استفاده از برنامه يند تکراريک فرايل شده، در يمعادلات تشک
 موجود يچي پ-يک نقاله پرسيک واحد استخراج که در آن ي يساز هي شبيبرا

 در چند مرحله ييزدا لوت بکار گرفته شده و به عنوان واحد آبياس پيدر مق
  .اده قرار گرفت، بکار رفتمورد استف) ۲طبق شکل (
  

  ندي فرايها مشخصه
 ۶۸ در هر ساعت، يچي پ-يم که نقاله پرسي، فرض کرديساز هي شبيبرا
دهد که به  يشکر تازه کاملا آماده شده بدست ميبر خشک از نيلوگرم فيک

لوگرم ي ک۱۷شکر، يلوگرم ني ک۱۰۰بر خشک از يلوگرم في ک۱۵صورت همگن 
لوگرم ي ک۱۰۰لوگرم آب از ي ک۶۸شکر و يلوگرم ني ک۱۰۰مواد جامد محلول از 

 ينها ارقام نوعياست که ا) شکريلوگرم ني ک۱۰۰ع از يلوگرم ماي ک۸۵(شکر ين
  .ن پارامترها هستندي ايبرا

دو پارامتر .  ارائه شده است۱ مشخص شده در جدول ي از پارامترهايا خلاصه
ستم ي از سيجکس شربت خرويبر) ۱: (ن محاسبات وجود دارنديهدف در ا

)۱C( و )يکل( استخراج يافت کليباز) ۲E .(را بطور يت است زي حائز اهمياول
پراتورها در ارتباط است، در ا بخار و اويها گيفه و اندازه ديمعکوس با وظ

ن يبا مع .کند که استخراج، تا چه اندازه موثر است ين ميي تعي که دوميحال
) ۳(ژه، معادله شماره ي وبر خشک به صورتي فيان جرميبودن سرعت جر

 نقاله يط مورد بررسيتواند در شرا يع که مي مايد تا کسر جرمي گردييبازآرا
دهد  ين نشان مي، ايساز هي شبيبرا. ن گردديي حاصل شود، تعيچي پ-يپرس

 در هر مرحله چقدر است يچي پ-ي پرسيها ع در نقالهي مايکه کسر جرم

(LN) . کل( ي به ازايمقدار) ۳(از معادله (kg۱۰۰)/عيما (kg۹/۸۸=LN 
  .ديآ يبدست م

ن، يکنند که باگاس به عنوان سوخت بسوزد؛ بنابرا يها اقتضا م ن مشخصهيا
د گنجانده يبا) يمثلا، پرس مخروط (ي تحت فشار قوييزدا له آبيک وسي

 ۵۰ر ي را به زيچي پ-ي از نقاله پرسيشود تا رطوبت موجود در باگاس خروج
 مخزن يعني (يشود که واحد آخر ي فرض ميساز هيدر شب. درصد برساند

 ييزدا له آبيو وس) ي به صورت سريچي پ-يکن و نقاله پرس ، مخلوطيآخر
ع موجود که در يب، ماين ترتيبد. ک مرحله مجزا باشندي يتحت فشار قو

ع حاصل از مرحله يد به عنوان مايآ ي بدست مي تحت فشار قوييزدا له آبيوس
  ).Lمرحله آخر(ود آخر در نظر گرفته ش

  
  يساز هيج شبينتا

ن است که يک مشاهده مهم اي. دهد يها را نشان م يساز هيج شبي نتا۲جدول 
 د رصد ۹۶ تا ۹۴ در حدود ي معمولي غلطکيها ابي در آسي نوعي کليبازده
اکنون در گستره بعد از مرحله چهارم  دهد که ما هم ي نشان ميساز هيشب. است

در گستره بکار گرفته شده ) بري درصد ف۲۶۰ يعني(ب مقدار جذ. ميقرار دار
  .کند يون صدق ميفوزي ديبرا

 . شود يمحاسبه م) ۲( معادله  ييق بازآراي از طر(P)مصرف توان 
بر خشک از هر نقاله ين في که ا= kwh۲۲/۰±۷۵/۱ P) خشکبريتن ف(

 همه هشت نقاله ي لازم برايعيتوان تجم.  فراورش شده استيچي پ-يپرس
  .  استhp/tfh۱/۲±۰/۱۷ا ي kwh/۷/۱±۰/۱۴) بر خشکيتن ف (يچي پ-يپرس

  دود ـــــــــــــــــــــ درحياب معموليسه، مصرف توان آسيبه عنوان مقا
  دود ـــ پشت سر هم تا حياب غلطکين آسيدر اولkwh۲۵)/ تن فيبر خشک(
ن، توان يهمچن.  است۱ ياب غلطکين آسي در آخرkwh۱۷ /)بر خشکيتن ف(

د در آن ياب کردن بايند آسي دستگاه نقاله مواد در فرايف شده برامصر
ن حال باگاس را هم ي در عيچي پ-ي پرسيها را نقالهيگنجانده شده باشد ز

  .کنند ي و هم منتقل مييزدا آب
 پشت يها  غلطکي درصد کل برا۲۵ب کل توان مصرف در حدود ين ترتيبد

 -يک نقاله پرسيرا يرانه است زکا هذا، محافظه ج، معين نتايا. سر هم است
، در ي شده توان کمتري هر واحد مواد فراورياس کامل، به ازاي در مقيچيپ

  .کند يت، مصرف مي نشده کم ظرفيساز نهين واحد بهيسه با ايمقا
سه ي نشده ما مقايساز نهيت بهي کم ظرفيچي پ-ي که با نقاله پرسيدر صورت

ستم يس(فشار  ستم استخراج کمير س هر واحد استخراج ديشود، مصرف به ازا
LPE (تر است  نييپا)بر خشک يتن فkwh/۱/۱اب ي آسيک سري ي برا

. ن مورد استي برابر بزرگتر از ا۵۰با يت آنها تقريهذا، ظرف مع). يهشت واحد
 يها را نقالهير افزوده شود زين مقاديد به ايز بايبه علاوه دستگاه نقاله ن

  .دهند ي انجام من کار رايز همي نيچي پ-يپرس
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  .پارامترهای اختصاصی و مقادير ترتيبی آنها که در شبيه سازی به کار رفته است: ۱جدول 
  مقدار ويژه  نماد  پارامترها

در بخش مايع نيشکر ) brix (بخش جرمی مواد جامد قابل حل
  تازه

C0 )20)مايعkg sol. Solids/100 kg 

اين بريکس . ۱يع مرحلهبخش جرمی مواد جامد قابل حل در ما
  شربت مخلوط خروجی از سيستم است

C1  )15)مايعkg sol. Solids/100kg 

سرعت جريان جرمی شربت از پيش استخراج شده از نيشکر 
  تازه پيش از ورود به سيستم

F0  0.0 kg/h  

سرعت جريان جرمی فيبر خشک به صورت تغذيه شده به 
  سيستم

S0  68 kg/h  

 85kg)مايع / (100kg)نيشکر(  L0  کر تازه پيش از ورود به سيستمبخش جرمی مايع در نيش
در مايع جذب شده )بريکس(بخش جرمی مواد جامد قابل حل 
  ورودی به سيستم در مرحله آخر

C imbibition =Clast stage+1 )100)مايعkg /  0 kg sol. solids 

  kg 45)مايع/ (  kg 100)سکل باگا(  Llast stage  بخش جرمی مايع در باگاس خروجی از سيستم
 که  Nبخش جرمی مايع در باگاس بعد از پرس کردن در مرحله

N    است۱ مساوی ۱مرحله در سرتاسر   
LN  )کل باگاس (100 kg ) /88.9)مايع kg  

 kg 98)مواد جامد قابل حل بازيافتی/ (kg 100)مواد جامد قابل حل در نيشکر(  Eoveral  استخراج کلی يا بازيابی
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  خلاصه نتايج شبيه سازی: ۲جدول 
نتيجه شبيه   نماد  پارامترها

  سازی
 8   تعداد مراحل لازم
مواد جامد قابل حل در kg ۱۰۰ مواد جامد قابل حل بازيافتی نسبت به kg(درصد , بازيابی کل واقعی

  نيشکر تازه
Eactual 98.0* 

  در مرحله مشخص ) brix(بخش جرمی مواد جامد محلول 
  )kg)مواد جامد قابل حل / ( kg 100)يعما((

C0 
C1 
C2 
C3 
C4 
C5 
C6 
C7 

C8last stage 

20.0* 
15.0* 
12.1 
9.7 
7.7 
6.1 
4.8 
3.7 
2.8  

  kg/h F1  504, ۱سرعت جريان جرمی شربت خروجی از مرحله 
  N ,kg/hسرعت جريان جرمی شربت خروجی از مرحله 

   است۸ تا ۲ مساوی Nکه 
FN  663 

 kg/h    Fimbibition=  FLast stage+۱ 174, ی مايع مجذوب سرعت جريان جرم
  درصد نسبت به فيبر , مقدار جذب

  ) فيبر خشک فرآوری شدهkg۱۰۰کيلوگرم مايع در حال جذب به ازاء (
  256 

     مقادير ويژه فرآيند می باشند,  اين مقادير*

 
 
س ي خيعني(کند  يند کار مين فراين اصول ايه هميز بر پاي نLPEستم يس

 ييزدا  آبيک از واحدهايو در هر ) کردن و نرم کردن به کمک افشردن آرام
 ين مقدار براياگر ا. رسد ي درصد م۷/۷۰ به (LN)ع موجود يکم فشار آنها، ما

LNدرصد ۶/۹۸ ي بکار رود، تعداد مراحل لازم با استخراج کليساز هي در شب 
کننده و  سيله خيک وسي مرحله و ۵ با LPEستم يس. رسد ي مرحله م۴به 
 ۹۷زان استخراج را به يا با هشت واحد استخراج، مي ي قداميکننده در انتها نرم

  .رساند يدرصد م
  

  يريگ جهي و نتيبند جمع
ج ي اگر نتاين است که حتي، اين بررسيجه حاصل از اين نتيمهمتر

ستم، ين سيدهند که مصرف توان در ا يکارانه باشند، آنها نشان م محافظه
  .ون استيفوزي دي و حتي معمولي غلطکيها ابيتر از آس نييار پايسب

 موثرتر و از نظر عدم يد از انرژيم اعمال شده از لحاظ استفاده مفيفشار ملا
 کار يت و چگونگيهمانند وضع(د يش، سودمندتر از افشردن شديجاد سايا

  .است) ي غلطکيها ابيآس
ن، مقاومت باگاس ي فشار معيريگ شد، بعد از بکاريادآوريطور که قبلا  همان
 ياب کردن، مقدار قابل توجهيب، در آسين ترتيابد؛ بدي يش ميدا افزايشد
ون يفوزيسه با دين، در مقايعلاوه بر ا. رود ي براثر اصطکاک به هدر ميانرژ

شود  يرا معلوم ميکند ز يم، استخراج ناهمسو را موثرتر مي، افشردن ملايمعمول
  .کند يرف مواد جامد حرکت م به طيشتريع بيکه ما

 

 
 

کند، که  يشکر، به حصول حالت تعادل کمک ميع و نين مايک بيتماس نزد
 ن يي اختلاط پاي که بازدهيطياب کردن، در شرايند آسيت، بر فراين وضعيا

را در يح دارد، زيون ترجيفوزيت بر دين وضعين، ايهمچن. ت داردياست، ارجح
 در يگردد، حت ي بالا در اختلاط حاصل مياه يها، اگر چه بازده ستمين سيا

 از عوامل يکي وجود دارند که ي راکديها ار بالا، بستهي بسيها انيسرعت جر
  . استي توقف طولانيها از به زماني نياصل

ون، يفوزيسه با دي، در مقايم باشد، تعداد مراحل کمترياگر فشار افشردن ملا
 که خوب آماده شده باشد تا مدت يرشکيمطالعات تعادل با ن. کند يدا ميلزوم پ

 اگر ارقام حاصل، يول. ن گردد، هنوز کامل نشده استيياقامت در هر مرحله تع
 هر مرحله در مورد يکارانه باشند، ما از مدت اقامت متوسط برا محافظه

ن ي ايم، آنگاه برايکن ي، استفاده م)قه در هر مرحلهي دق۵ تا ۴ يعني(فوزورها يد
 ۵/۱سه با يدر مقا(قه لازم نخواهد بود ي دق۴۰ش از ي مرحله ب۸واحد استخراج 

ع، يشکر و ماين نيک بيهذا، بخاطر تماس نزد  مع). ونيفوزي دي ساعت برا۲تا 
 ۲ تا ۱(م که مدت اقامت در هر مرحله کوتاهتر است يم مطمئن شويتوان يم
 يت کلقه مدت اقامي دق۲۰ تا ۱۰جه ي هر مرحله، که در نتيقه حداکثر برايدق
  ). مرحله در کل واحد استخراج خواهد بود۸ يبرا

تر  نيي پايا هي سرمايها نهي مورد انتظار بخاطر هزيها ييجو گذشته از صرفه
اب کردن، يسه با آسي و مصرف توان کمتر آن در مقايچي پيها  پرسيبرا

 و هم از لحاظ يگذار هيز هم از لحاظ سرماي نيگري ديها ييجو صرفه
) باگاس(نکه مواد ي ضمن ايچي پ-يرا نقاله پرسيز. شود يد مي عايبردار بهره

  .دينما يز مي نييزدا کند، باگاس را آب يرا منتقل م
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 نقاله يش بازدهي افزايستم، اصلاحات لازم براين سيدر ادامه توسعه ا
 انجام يستي بايساز نهي بهيآنگاه، نوع. ز صورت خواهد گرفتي نيچي پ-يپرس

ن گردد که آن، مصرف توان يي تع(LN)ع در هر مرحله ينه مايشود تا مقدار به
ک نمونه ي. کند ين مييرساند، تع ينه را به حداقل مي را که هزيو تعداد مراحل

  . شوديانداز د ساخته و راهياس بزرگ بايستم در مقين سيد ايمف
 با يج مقدماتين نتاي ايد انجام شود ولي باياري بسياگر چه هنوز کارها

 .دهد يد ميستم استخراج را نوين سياز خوب، ادامه توسعه ااند چشم
  
  

 
 

  سري لانکا
  بازگشائي کارخانه قند هينگورانا

  ۶/۲۰۰۷سوکر ايندوستری : نقل از
  مهندس موقری پور: مترجم

  
ک دهه متوقف شده يش از ي لانکا که بينگورانا واقع در سريکارخانه قند ه

.  شودي بازگشائيو بخش خصوص توسط دولت يبود، قرار است در سال جا
 لانکا معادل يه سريون روپيلي ب۲۷۸/۱ن امر ي اي لازم برايه گذاريکل سرما

ر ي دکتر سادات آمونوگاما وزيبنابه اظهار آقا.  باشديورو ميون يلي م۶۱۰/۸
 کارخانه در ماه ژوئن ي موافقتنامه بازگشائيه گذاريج و توسعه سرمايترو

 و  Browns يسهام و گروهها% ۵۱ دولت .ده استي به امضاء رس۲۰۰۷

LOLC سهام را خواهد داشت% ۵/۲۴ هر کدام.  
 يراه انداز.  خواهد بودGaloya Plantation Companyد کارخانه ينام جد

 خانوار از آن بهره ۴۰۰/۴م خواهد نمود و ي شغل مستق۸۰۰جاد ين پروژه ايا
  .مند خواهند شد

 ي شکر محليازهاين% ۱۰ فقط  Pelwatte و Sevanagala قند يکارخانه ها
س شد و ي تأس۱۹۹۱نگورانا در آمپارا در سال يکارخانه ه.  کنندين ميرا تأم

 سال ۲ لانکا بود که بعد از يشکر سي نين کارخانه هاي از بزرگتريکي
 متوقف شد و از آن زمان تا ۱۹۹۶بنابه مسائل مختلف در سال .  شديخصوص
  .  کنندي اند آنرا بازگشائک از دولتها نتوانستهيچيکنون ه

  
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

  تايوان
 واردات شکر بيش از نياز

  ۵۰۲  ص ۶/۲۰۰۷سوکر ايندوستری : نقل از
 مهندس موقری پور: مترجم

  
ش از حد سال گذشته يجه واردات بيوان در نتيد در تاي شکر سفيانباشتگ

ابد يواردات شکر کاهش ) ۲۰۰۷ (يموجب شده که در دو ماه اول  سال جار
 يش ميکنند که اواسط سال مجدداً واردات افزاي اظهار ميان صنعتي مجريول
 ۲۰۰۵ تن شکر خام وارد شد و در سال ۲۵۳/۵۸۰سال گذشته مقدار . ابدي
 واردات به ۲۰۰۷در دو ماهه اول سال .  تن بوده است۹۰۰/۶۲۴زان واردات يم

 تن ۲۶۱/۷۴بل سه با دو ماه مشابه سال قيده است که در مقاي تن رس۶۳۸/۲۰
نگ شده ي دامپيمتهايره بالا بعلت قيجدا از ذخ. ن تر بوده استي پائيليخ

.  شده استيب وارد کنندگان بخش خصوصي نصيادي شکر سودزيجهان
افت يش خواهدي شکر افزايمت جهانينکه قي با تصور ا۲۰۰۵وان در سال يتا
  . قرار داديخصوصار بخش ين بار واردات شکر را آزاد کرده و در اختي اوليبرا
 
  
 
 

 
 

  تقاضاي حذف ماليات تنظيم بازار
  ۵۰۲ ص ۶/۲۰۰۷سوکر ايندوستری : نقل از

  مهندس موقری پور: مترجم
 

ات وضع شده بر صادرات يد شکر از دولت خواستند که ماليکارخانجات تول
 کنند يآنها استدلال م. دي درصد را حذف نما۱۵زان يشکر به افغانستان به م

 وضع شده که کمبود شکر در خود پاکستان وجود داشته يات زمانين ماليکه ا
 يگر لزوميان است ديد شکر به مقدار فراوان در جريهم اکنون که تول. است

  .ستيات نين ماليبه اخذ ا
  
  

   ـ سال سی و يکم ـ وابسته به سنديکای کارخانه های قندوشکر ايران۱۳۸۶  مرداد شهريور ـ ۱۸۴مجله صنايع قند ايران شماره 
۳۶  
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